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 به نام خدا

 آشنایی با سازمان ملی استاندارد ایران

، 3159قانون تقویت و توسععه ناعاا اسعتاندارد، ابعلاه شعده در د  معاه        9سازمان ملی استاندارد ایران به موجب بند یک مادۀ 

   .وظیفۀ تعیین، تدوین، به روز رسانی و نشر استانداردها  ملی را بر عهده دارد

ناعران مراکعو و مسسسعا     صعاحب  ،ها  فنی مرکب از کارشناسان سعازمان  ها  مختلف در کمیسیونتدوین استاندارد در حوزه

شود و کوششی همگاا با مصالح ملی و با توجه به شعرایط تولیعد ،   علمی، پژوهشی، تولید  و اقتصاد  آگاه و مرتبط انجاا می

کننعدگان،  فعع، شعامت تولیدکننعدگان، مصعر     صعاحبان حعو و ن   ۀفناور  و تجار  اسعت کعه از مشعارکت آگاهانعه و منصعفان     

نعوی    شعود. پعی   دولتعی حاصعت معی   ها  دولتی و غیرکنندگان، مراکو علمی و تخصصی، نهادها، سازمانصادرکنندگان و وارد

شعود و پع  از دریافعت     ها  مربوط ارسعا  معی   نفع و اعضا  کمیسیوناستانداردها  ملی ایران برا  نارخواهی به مراجع ذ 

به عنوان استاندارد ملی )رسمی( ایران چعا  و   ،ملی مرتبط با آن رشته طرح و در صور  تصویب ۀها و پیشنهادها در کمیتنار

 شود.منتشر می

کننعد   نیو با رعایت ضعوابط تعیعین شعده تهیعه معی      صلاحذ مند و  ها  علاقه که مسسسا  و سازمان نوی  استانداردهایی پی 

شعود. بعدین ترتیعب،     چعا  و منتشعر معی    ملعی ایعران   رصعور  تصعویب، بعه عنعوان اسعتاندارد     بررسی و د ،درکمیته ملی طرح

ملی اسعتاندارد مربعوط    ۀتدوین و در کمیت 9 رۀاستاندارد ملی ایران شما مقررا  شود که بر اساس استانداردهایی ملی تلقی می

 به تصویب رسیده باشد. شود تشکیت میایران استاندارد  در سازمان ملیکه 

(ISO) المللی استاندارد ایران از اعضا  اصلی سازمان بیند ازمان ملی استاندارس
 2(IEC) المللی الکتروتکنیعک  کمیسیون بین ،3

(OIML) شناسی قانونی المللی اندازه و سازمان بین
(CAC) کمیسیون کدک  غعاایی  5است و به عنوان تنها رابط 1

در کشعور   9

هعا  خعاک کشعور، از آخعرین      ا  ملی ایران ضمن تععوجه بعه شعرایط کلعی و نیازمنعد      کند. در تدوین استاندارده فعالیت می

 شود. گیر  می المللی بهره ها  علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردها  بین پیشرفت

لامت کنندگان، حفع  سع   بینی شده در قانون، برا  حمایت از مصر  تواند با رعایت موازین پی  سازمان ملی استاندارد ایران می

مویطعی و اقتصعاد ، اجعرا  بعضعی از      و ایمنی فرد  و عمومی، حصو  اطمینعان از کیفیعت موصعوو  و ملاحاعا  زیسعت     

استانداردها  ملی ایران را برا  موصوو  تولید  داخت کشور و/یا اقلاا وارداتی، با تصویب شورا  ععالی اسعتاندارد، اجبعار     

المللعی بعرا  موصعوو  کشعور، اجعرا  اسعتاندارد کاوهعا  صعادراتی و          هعا  بعین  تواند به مناور حف  بازار. سازمان میکند

ها و مسسسعا  فععا  در    کنندگان از خدما  سازمان به استفاده بخشیدن. همچنین برا  اطمینان کندبند  آن را اجبار   درجه

هعا و   مویطعی، آزمونگعاه   زیسعت  مدیریت کیفیت و مدیریت ها سیستممشاوره، آموزش، بازرسی، ممیو  و صدورگواهی  ۀزمین

ها و مسسسا  را بر اسعاس ضعوابط ناعاا     گونه سازمان استاندارد این سازمان ملیوسایت سنج ،  (الیبراسیون)کمراکو واسنجی 

هعا  ها اعطا و بر عملکعرد آن کند و در صور  احراز شرایط وزا، گواهینامۀ تأیید صلاحیت به آن تأیید صلاحیت ایران ارزیابی می

المللی یکاها، واسنجی وسایت سنج ، تعیین عیار فلوا  گرانبها و انجاا توقیقعا  کعاربرد     کند. ترویج دستگاه بین ار  مینا

 .است سازمانبرا  ارتقا  سطح استانداردها  ملی ایران از دیگر وظایف این 

  

                                                 
 - International Organization for Standardization 

 - International Electrotechnical Commission 

 - International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

 - Contact point 

 - Codex Alimentarius Commission  
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 کمیسیون فنی تدوین استاندارد

 سی صلب وی پی -لاب و زهکشی بدون فشارگذاری پلاستیکی مدفون برای فاض های لوله سامانه»

(PVC-U)-  و سامانه ، اتصالاتها لوله های ویژگی: 1قسمت»  

 

 سمت و/یا محل اشتغال: رئیس:

 معصومی، موسن

 )دکتر  مهندسی پلیمر(

     INSO/TCکمیته فنی متناظر 

  

  دبیر:

 ماهرو، مقداخالقی

 شیمی آلی( دکتر )

 ده شیمی و پتروشیمی، پژوهشکپژوهشگاه استاندارد

  

  )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 ابراهیم، الهاا

 )کارشناسی شیمی کاربرد (

 ، پژوهشکده شیمی و پتروشیمیپژوهشگاه استاندارد

  

 احمدخان بیگی، لیلا

  (پلیمر -شیمی)کارشناسی ارشد مهندسی 

ارد صعنایع  سازمان ملی استاندارد ایعران، دفتعر ناعار  بعر اجعرا  اسعتاند      

 غیرفلو 
  

 عفت، پور رحیم

 (کارشناسی ارشد شیمی تجویه)

 شرکت داراکار

  

 آقایی، مجیدحاج

 )کارشناسی ارشد مهندسی صنایع(

 وینو پلاستیکشرکت 

  

 شاد ، حقدوست

 (کارشناسی ارشد شیمی آلی)

 سی و  انجمن صنفی تولیدکنندگان لوله و اتصاو  پی

  

 خسرو ، مهرداد

 ناسی مهندسی مکانیک()کارش

 شرکت پلیمر گلپایگان

  

 فرزانه، خرمیان

 (کارشناسی ارشد شیمی معدنی)

 سی و  انجمن صنفی تولیدکنندگان لوله و اتصاو  پی

  

 آباد ، نیوشادولت

 )کارشناسی مهندسی الکترونیک(

 پلیمر توس لوله و اتصاو  شرکت
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 مت و/یا محل اشتغال:س )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

  

 سعادتی، پیاا

 )کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر(

 اسجیخدما  کیفیت آریا اسشرکت 

  

 سفید ، ولهسنگ

 )کارشناسی ارشد شیمی آلی(

 ، پژوهشکده شیمی و پتروشیمیپژوهشگاه استاندارد

  

 عطار، مهشید

 (پلیمر ی)کارشناسی مهندس

 شرکت پیشگاا پلاست اهواز

  

 لامعلی پور، سهیلاغ

 )کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر(

 شرکت پرنگار پلاستیک اسپادانا

  

 غیاثی، اشر 

 )کارشناسی شیمی کاربرد (

 شرکت یود پولیکا

  

 کرمی، آیدا

 (کارشناسی ارشد شیمی معدنی)

 آذرلوله تشرک

  

 مرادیان، اسرین

 )کارشناسی ارشد شیمی تجویه(

 نیک پلیمر کردستان شرکت 

  

  

 ویراستار:
 

 ابراهیم، الهاا

  )کارشناسی شیمی کاربرد (

 ، پژوهشکده شیمی و پتروشیمیپژوهشگاه استاندارد
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 مندرجات فهرست

 صفحه عنوان

 ط گفتار پی 

   مقدمه

 3 هد  و دامنه کاربرد   3

 3 مراجع الوامی   2

 5 اصطلاحا  و تعاریف   1

 4 ها نوشت نمادها و کوته   5

 5  مواد   9

 5 کلیا    9-3

 38 کننده معدنی اصلاحاستفاده از    9-2

 38 مواد لوله   9-1

 38 مواد اتصا    9-5

 33 ساز مواد اتصا  دست   9-9

 33 استفاده از مواد غیربکر   9-9

 33 اجوا  نگهدارنده حلقه درزگیر   9-9

 32 عمومی ها  مشخصه   9

 32 وضعیت ظاهر    9-3

 32 رنگ   9-2

 32 هندسی ها  مشخصه   9

 32 کلیا    9-3

 32 ها ابعاد لوله   9-2

 32 خارجی ها قطر   9-2-3

 31 دوپهنی   9-2-2

 31 ها طو  مسثر لوله   9-2-1

 35 ایجاد پخ   9-2-5

 35 ها  دیواره ضخامت   9-2-9



 1011 سال :)تجدید نظر اول( 8119-1مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 ز  

 صفحه عنوان

 39 ابعاد اتصاو    9-1

 39 ها نر ها و  ابعاد مادگی   9-5

 23 انواع اتصاو    9-9

 24 مکانیکی ها  مشخصه   4

 24 ها لولهمکانیکی  ها  مشخصه   4-3

 18 اتصاو مکانیکی  ها  مشخصه   4-2

 13 فیویکی ها  مشخصه   5

 13 ها فیویکی لوله ها  مشخصه   5-3

 12 فیویکی اتصاو  ها  مشخصه   5-2

 11 الواما  کارایی سامانه   38

 15 ها  درزگیر هحلق  33

 15 ها چسب  32

 19 گاار  نشانه  31

 19 کلیا    31-3

 19 ها گاار  وزا لوله حداقت نشانه   31-2

 19 گاار  وزا اتصاو  حداقت نشانه   31-1

 19 گاار  تکمیلی نشانه   31-5

 14 (PVC-Uسی صلب ) و  ها و اتصاو  پی مشخصا  کلی لولهدهنده(   پیوست الف )آگاهی

 58 دهنده(   استانداردها  موصو )آگاهی بپیوست 

 53 شده در این استاندارد نسبت به استاندارد منبع تغییرا  اعِما دهنده(    )آگاهی  پیوست 

 59 نامهکتاب
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 گفتار پیش

صعلب  سعی   و  پعی  -گاار  پلاستیکی مدفون برا  فاضلاب و زهکشی بدون فشار ها  لوله سامانه» استاندارد

(PVC-U)-  تدوین و منتشعر   3155بار در سا  که نخستین« و سامانه ، اتصاو ها لوله ها  ویژگی: 3قسمت

بعار معورد تجدیعدنار    ها  مربوط برا  اولینشد، بر اساس پیشنهادها  دریافتی و بررسی و تأیید کمیسیون

 تصویب 34/32/3588 و آبفا مورخ استاندارد آب ملی کمیتۀ اجلاسیه مینچهت و یکو  یکصد در قرار گرفت و

شده در د  ماه  قانون تقویت و توسعه نااا استاندارد، ابلاه 9ینک این استاندارد به استناد بند یک مادۀ ا شد.

 شود. عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می ، به3159

سعاختار و شعیوۀ    -لی ایعران )استانداردها  م 9استانداردها  ملی ایران بر اساس استاندارد ملی ایران شماره 

 زمینۀ در جهانی و ملی ها  پیشرفت و تووو  با هماهنگی و همگامی حف  شوند. برا  نگارش( تدوین می

 که پیشنهاد  هر و شد خواهند نار تجدید لووا صور  در ایران ملی خدما ، استانداردها  و علوا صنایع،

 توجعه  معورد  مربعوط،  فنی کمیسیون در نار تجدید هنگاا شود، ارائه این استانداردها تکمیت یا اصلاح برا 

  . کرد استفاده ملی ایران استانداردها  تجدیدنار آخرین از همواره بنابراین، باید .تگرف خواهد قرار

 شود.  می 3155: سا  5334-3این استاندارد جایگوین استاندارد ملی ایران شمارۀ 

تهیه و تدوین شده « ترجمۀ تغییریافته»زیر به روش  منطقه ا ارد استانداین استاندارد ملی برمبنا  پایرش 

و شامت ترجمه تخصصی کامت متن آن به زبان فارسی همراه با اعما  تغییرا  با توجه به مقتضعیا  کشعور   

 است: 

BS EN     - :     , Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and 

sewerage - Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) - Part  : Specifications for pipes, 

fittings and the system (≈ ISO     :     )    
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 مقدمه

( را PVC-U) سی صلب و  پی مواداز گاار   الواما  سامانه لوله 5334ملی ایران شماره  مجموعه استاندارد

کاربرد فاضلاب و زهکشی بدون فشار مورد اشاره در این استاندارد، برا   گاار  کند. سامانه لوله مشخص می

 شود. استفاده میمدفون 

ها  این است و سایر قسمت 5334قسمت از مجموعه استانداردها  ملی ایران شمارۀ یک این استاندارد 

 استاندارد به شرح زیر است: 

  راهنما  ارزیابی انطباق :2قسمت   
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 -گذاری پلاستیکی مدفون برای فاضلاب و زهکشی بدون فشار لههای لو سامانه

 و سامانه ، اتصالاتها لوله های ویژگی: 1قسمت  -(PVC-Uسی صلب ) وی پی

 
 و دامنه کاربرد هدف 1

 سی صلب  و  پی گاار  و سامانه لوله اتصاو  ،ها لوله ها  ویژگی تعیینهد  از تدوین این استاندارد، 

(PVC-U) زیر است:  کاربرد فاضلاب و زهکشی بدون فشار توت شرایط برا  3توپرُدیواره  باویه  تک 

 .(U ناحیه کاربر ) و در مودوده بنا  ساختمان بنا  ساختمانصور  مدفون در زمین، بیرون از  به —

  شود. مشخص می« U»گاار  با  موصوو  در نشانه ناحیه کاربر  -1یادآوری 

 دهد.  نِ مورد ارجاع در این استاندارد، پارامترها  آزمون را ارائه میها  آزمو چنین، برا  روش هم

ها  دارا  هسته فعوا، اسعتاندارد ملعی ایعران      فرمووسیون متفاو  دارد و لوله هر ویهها  چندویه که  لولهبرا   -2یادآوری 

 رود. کار می به [3] 5339-2شماره 

دهد و در  پوش  میرا  ها و اتصاو  ها  لوله سر ا  از  گستره وها  اسمی  از اندازه ا  گسترهاین استاندارد 

 کند.  ارایه می را الواماتیمورد رنگ موصوو  نیو 

ها و آیین  ها در چارچوب این استاندارد و در نار گرفتن الواما  خاک آن مسئولیت انتخاب مناسب این ویژگی -3یادآوری 

 .ار استکارها  نصب، برعهده کاربر نهایی و/یا خرید

ها   ، موتPVC-Uها و اتصاو   برا  لوله [9] 5334-2همراه با استاندارد ملی ایران شماره این استاندارد 

ها با اجوایی از جن  سایر مواد پلاستیکی یا غیرپلاستیکی برا   ها  اتصا  آن ها با هم و موت اتصا  آن

   فاضلاب و زهکشی بدون فشار کاربرد دارد. مناور جمع آور  و انتقا  گاار  مدفون به لولهها   سامانه

الواما  ابعاد  طبو، اگر بپیوست شده در  ها، اتصاو  و سایر اجوا  منطبو بر استانداردها  موصو  داده لوله -0یادآوری 

  ارد استفاده شوند.ها و اتصاو  منطبو بر این استاند توانند با لوله باشند، می 39و الواما  جدو   9شده در بند  موت اتصا  داده

  معموو مرز شبکه فاضلاب ساختمانی و شبکه فاضلاب شهر ، موت نصب سیفون یا حوضچه اتصا  است. -5یادآوری 

 مراجع الزامی 2

ها ارجاع داده شعده اسعت.    صور  الوامی به آن در مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن این استاندارد به

 شوند.  ز این استاندارد موسوب میبدین ترتیب آن ضوابط جوئی ا

ها و تجدیدنارها  بعد  آن برا   که به مرجعی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحیه درصورتی

هعا ارجعاع داده شعده اسعت،      آور نیست. در مورد مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن این استاندارد الواا

 آور است.  ها  بعد  برا  این استاندارد الواا صلاحیههمواره آخرین تجدید نار و ا

                                                 
 - Solid wall 
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الواما  مواد سازنده درزگیرها  موعت   -، درزگیرها  وستیکی9553-3استاندارد ملی ایران شماره  2-1

 وستیک ولکانیده :3قسمت  -در کابردها  آب و فاضلاباتصا  لوله مورد استفاده 

الواما  مواد سازنده درزگیرها  موت  -گیرها  وستیکیدرز، 9553-2استاندارد ملی ایران شماره  2-2

 استومرهترموپلاستیک او :2قسمت  -کاربردها  آب و فاضلاب اتصا  لوله مورد مصر  در

  ها ابعاد و روادار  -ترموپلاستیکی برا  انتقا  سیاو ها   لوله :38938استاندارد ملی ایران شماره  2-3

 قسمت -اختصار  علائمنمادها و  -ها پلاستیک، 3152سا   33191-3 استاندارد ملی ایران شماره 2-0

    ویژه آنهاهاپلیمرها  پایه و مشخصه :3

  ا  تعیین سفتی حلقه -  گرمانراها لوله -ها پلاستیک :33519استاندارد ملی ایران شماره  2-5

ها  مونتاژشده برا   سیستم اتصاو  و ،ها لوله -ها پلاستیک، 32343-3استاندارد ملی ایران شماره  2-6

  روش کلی :3قسمت  -مقاومت در مقابت فشار داخلی تعیین -انتقا  سیاو 

ها  مونتاژشده برا   اتصاو  و سیستم ،ها لوله -ها پلاستیک، 32343-2استاندارد ملی ایران شماره  2-7

 ه ها  لول مونهآزتهیه  :2قسمت  -مقاومت در مقابت فشار داخلی تعیین -انتقا  سیاو 

 جدو  جامع ضخامت دیواره -ترموپلاستیکها   لوله، 28259استاندارد ملی ایران شماره  2-9

  نامه واژه -ها پلاستیک، 3155سا   23255استاندارد ملی ایران شماره  2-8

 -ها  بیرونیضربه بهمقاومت تعیین  -ها  ترموپلاستیکی لوله :22559استاندارد ملی ایران شماره  2-11

 روش پلکانی 

 -   ISO    , Injection-moulded unplasticized poly (vinyl chloride) (PVC-U) fittings - 

Oven test - Test method and basic specifications 

نرا ااتصعاو  گرمع   -کشعی  ها  لولعه ها  پلاستیکی و سیستملوله، 3144: سا  32399استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

تعدوین            ISO، بعا اسعتفاده از اسعتاندارد    ها  ارزیابی چشمی اثرا  گرمای روش –گیر  شده به روش توریو قالب

 شده است.

 -   ISO     - , Plastics - Methods for determining the density of non-cellular plastics –

Part  : Immersion method, liquid pyknometer method and titration method 

هعا  غیعر    هعا  تعیعین چگعالی پلاسعتیک     روش -هعا  پلاسعتیک  ،3154سا   :9858-3استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

      : -     ISO ور ، روش پیکنومتر مایع و روش تیتراسیون، با استفاده از اسعتاندارد  غوطهروش  -او قسمت  -اسفنجی

 تدوین شده است.

 -   ISO     , Thermoplastics pipes — Longitudinal reversion — Test method and 

parameters  

روش و  -طولی تبرگش -ها  گرمانرالوله -ها پلاستیک ،3152سا   :39935استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      :     ISO ، با استفاده از استانداردپارامترها  آزمون

 -   ISO     - , Thermoplastics pipes and fittings Vicat softening temperature - Part  : 

General test method 
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 -   ISO     , Plastics piping systems — Plastics components — Determination of 

dimensions  

اندازه  -اجوا  پلاستیکی -گاار  ها  لوله سامانه -ها پلاستیک ،3151سا   :2532استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      :     ISO گیر  ابعاد، با استفاده از استاندارد

 -   ISO     , Thermoplastics pipes - Determination of resistance to external blows - 

Round-the-clock method  

 -هعا  بیرونعی  ضعربه  بعه مقاومعت  تعیین  -ها  ترموپلاستیکی لوله ،3588سا   :22559شماره استاندارد ملی ایران  -یادآوری

 تدوین شده است.      :     EN ISO ، با استفاده از استانداردگرد روش ساعت

 -   ISO     - , Plastics — Determination of ash — Part  : Poly(vinyl chloride)   

، با پلی وینیت کلرید -9قسمت  -تعیین خاکستر -ها پلاستیک، 3149: سا  38219-9ایران شماره استاندارد ملی  -یادآوری

 تدوین شده است.      : -     ISO استفاده از استاندارد

 -   ISO     - , Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part  : 

General test method   

روش  -قسعمت او   -تعیین خواک کششعی  -ها  گرمانرا لوله ،3155سا   :39358-3ستاندارد ملی ایران شماره ا -یادآوری

 تدوین شده است.      : -     ISO ، با استفاده از استانداردکلی آزمون

 -   ISO     - , Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part  : 

Pipes made of unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U), chlorinated poly (vinyl 

chloride) (PVC-C) and high-impact poly (vinyl chloride) (PVC-HI)   

  -قسعمت دوا  -تعیعین خعواک کششعی    -هعا  گرمعانرا   لولعه  ،3152سعا    :39358-2استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 ا  بعاو وینیت کلرید با مقاومعت ضعربه   پلی(، PVC-C) وینیت کلرید کلردارشده پلی( PVC-U) ت کلرید سختوینی ها  پلیلوله

(PVC-HIبا استفاده از استاندارد ،) ISO     - :      .تدوین شده است 

 -   ISO     , Unplasticized poly (vinyl chloride) (PVC-U) pipes - Dichloromethane 

resistance at specified temperature (DCMT) - Test method 

 -   ISO      , Thermoplastics piping systems for non-pressure applications — 

Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) pipes and fittings — Determination of the 

viscosity number and K-value 

وینیعت کلرایعد    گاار  و اتصاو  پلعی  ها  لوله سامانه -ها پلاستیک، 3152: سا  38984لی ایران شماره استاندارد م -یادآوری

             ISOبعا اسعتفاده از اسعتاندارد   ، K تعیین عدد گرانرو  و مقدار -برا  کاربردها  بدون فشار( PVC-U) سخت

 شده است. نیتدو

 -   ISO      , Thermoplastics piping systems for non-pressure applications — Test 

method for watertightness 

 -ها  بدون فشارگاار  ترموپلاستیکی برا  کاربرد ها  لوله سامانه ،3588سا   :33515استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      :      ISOبند ، با استفاده از  روش آزمون آب

 -   ISO      , Thermoplastics piping systems for underground non-pressure applications 

— Test method for leaktightness of elastomeric sealing ring type joints   
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فون ها  لوله کشی برا  کاربردها  ثقلی مد سیستم -ها پلاستیک ،3154سا   :32999استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

      :      ISO، بعا اسعتفاده از   روش آزمعون  -ها  اتصا  دارا  واشر درزگیر وستیک تعیین عدا نشتی موت -در خاک 

 تدوین شده است.

 -   ISO      , Thermoplastics piping systems for non-pressure underground drainage and 

sewerage — Thermoplastics fittings — Test method for impact strength 

 -   ISO      , Thermoplastics piping systems for non-pressure underground drainage and 

sewerage — Thermoplastics fittings — Test method for mechanical strength or 

flexibility of fabricated fittings 

فشار  برا  زهکشعی  کشی گرمانرا زیرزمینی غیر لولهسامانه ها   ،3152سا   :39425ره استاندارد ملی ایران شما -یادآوری

      :      ISOبعا اسعتفاده از   ، استوکاا مکانیکی یا انعطا  پایر  اتصاو  سعاخته شعده  -اتصاو  گرمانرا -و فاضلاب 

 تدوین شده است.

 -   ISO      - , Rigid PVC pipes — Differential scanning calorimetry (DSC) method — 

Part  : Measurement of the processing temperature   

 روش گرماسعنجی روبشعی تفاضعلی    -صعلب  PVC هعا  لولعه  ،3151سعا    :35139-3استاندارد ملی ایران شعماره   -یادآوری

(DSC)-  با استفاده از گیر  دما  فراورشاندازه -3قسمت ،ISO      - :      شده است. تدوین 

 -   EN     , Plastics piping systems — Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) 

pipes, fittings and material — Method for assessment of the PVC content based on 

total chlorine content 

هعا، اتصعاو  و معواد     لولعه  -گعاار   ها  لولعه  سامانه -ها پلاستیک، 3153: سا  39858استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

     :     ENبعا اسعتفاده از    ،روش آزمعون  -براساس مقعدار کعت کلعر    PVCگیر  مقدار  اندازه -پلی)وینیت کلراید( سخت

  تدوین شده است.

 -   EN      , Adhesives for non-pressure thermoplastics piping systems — 

Specifications  

 -   EN      , Adhesives for thermoplastic piping systems for fluids under pressure — 

Specifications  

 اصطلاحات و تعاریف 3

 و 23255 در استاندارها  ملی ایران شمارهعلاوه بر اصطلاحا  و تعاریف ارائه شده در این استاندارد، 

  3رود. کار می هب  اصطلاحا  و تعاریف زیر، 3-33191 

3-1 
 کاربریکد ناحیه 

application area code 

   است که برا  آن بهاربرکناحیه دادن  مناور نشان ها و اتصاو  به گاار  لوله کد مورد استفاده در نشانه

 اند:  صور  زیر درنار گرفته شده

                                                 
و  http://www.electropedia.orgها  در وبگاه IECو  ISOدر استانداردها   کاررفته بهاصطلاحا  و تعاریف  -3

http://www.iso.org/obp  دسترس است.قابت 

http://www.electropedia.org/
http://www.iso.org/obp
http://www.iso.org/obp
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— U مودوده در برا  اجوا  مورد استفاده ناحیه کاربر : کد m 3 ز ا ترو بیشm 3 از بنا   بیرون

 داخت ساختمان پسابو  ها و اتصاو  در خاک مدفون شده و به سامانه فاضلاب که لوله ،ساختمان

 .شوند متصت می

ملی ایران  کاربرد ندارد و این کدها در استاندارد BDو  Bازقبیت  ناحیه کاربر  این استاندارد برا  سایر کدها  -یادآوری

 شوند.  یتعریف م [2]5335-3 شماره

 اندازه اسمی 3-2
DN 

nominal size 

شده با اندازه  گاار  اجوا  شناسه غیر از به گاار ، گاار  عدد  اندازه هر یک از اجوا  سامانه لوله شناسه

 ، است. mmشده تقریبا برابر با ابعاد تولید، برحسب عدد گردکه رزوه، 

3-3 

 ، مرتبط با قطر خارجیاندازه اسمی
DN/OD 

nominal size, outside diameter related 

  اندازه اسمی، مرتبط با قطر خارجی است.

3-0 

 قطر خارجی اسمی 
dn 

nominal outside diameter 

 یافته است.اختصاک DN/OD، که به یک اندازه اسمی mmقطر خارجی مشخص، برحسب 

3-5 
 قطر خارجی 

de 
outside diameter  

که  ؛اتصا  است 3دار در هر نقطه از سراسر مقطع لوله یا انتها  نر شده قطر خارجی  گیر  مقدار اندازه

 شود.  گرد میبعد  تر  بورگ mm 3/8 سمت به

3-6 
 میانگین قطر خارجی

dem 
mean outside diameter 

)تقریبا برابر  πدار اتصا  در هر مقطع تقسیم بر عدد  شده مویط بیرونی لوله یا انتها  نر  گیر  مقدار اندازه

 شود.   گرد میتر بعد   بورگ mm 3/8سمت  به( است، که 352/1 با

                                                 
 - Spigot end 
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3-7 
 میانگین قطر داخلی مادگی

dsm 

 
mean inside diameter of socket 

  است.در یک مقطع مادگی  قطر داخلی هشد گیر اندازهمقادیر  تعداد  ازمیانگین حسابی 

3-9 
 دوپهنی

out-of-roundness 

ovality 

 حداقت قطر خارجی اندازه گیر  شده در یک سطح مقطع از لوله یا نر  اتصا  است. تفاو  بین حداکثر و 

3-8 
 ضخامت دیواره 

e 

wall thickness  

 است.  گاار  شده ضخامت دیواره در هر نقطه از مویط هر یک از اجوا  سامانه لوله گیر  مقدار اندازه

3-11 
 ضخامت دیواره  میانگین

em 

mean wall thickness  

ضخامت دیواره است که در فواصت منام از مویط و در  ۀشد گیر  انگین حسابی تعداد  از مقادیر اندازهمی

شده ضخامت  گیر  که شامت حداقت و حداکثر مقادیر اندازه اند؛ طور  یک مقطع از جوء مورد نار قرار گرفته

 دیواره در آن مقطع باشند. 

3-11 

 نسبت ابعادی استاندارد
SDR 

standard dimension ratio 

( dn)اسمی نسبت قطر خارجی مناسب تقریباً برابر با   شدهکه عدد گرد گاار  عدد  سر  یک لوله، شناسه

  ( است.enدیواره ) اسمی به ضخامت

3-12 

 ای اسمیسفتی حلقه
SN 

nominal ring stiffness 

دهنده حداقت سفتی  شانو ن مناسبشده عدد گردا  لوله یا اتصا  که گاار  عدد  سفتی حلقه شناسه

 است.  لوله یا اتصا  وزا ا  حلقه
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3-13 

 لوله با دیواره توپُر
solid wall pipe 

  لوله با سطح داخلی و بیرونی صا  که فرمووسیون در سراسر دیواره آن یکسان است.

یکسان  فرمووسیونها از  ویه شوند که تماا درصورتی دیواره توپُر موسوب می، دارا  بی  از یک ویهها  لوله -1 یادآوری

 .ساخته شده باشند

 . است [3]5339و مطابو با استاندارد ملی ایران شماره  نبودهبا دیواره ساختمند، از نوع لوله با دیواره توپر  لوله -2 یادآوری

3-10 
 ساز دست تاتصالا

fabricated fittings 

 کار  است.  یا جوش کار  ، چسب3دهی گرمایی ه شکتوسیل بهتوریقی،  قطعا شده از لوله و/یا  اتصا  ساخته

 ساز، یک مرحله اضافه وزا است. برا  ساخت اتصاو  دست -یادآوری

3-15 

 مواد بکر
virgin material 

ها وزا است،  یا فرایند ، به غیر از آنچه برا  تولید آن استفادهکه درمعرض هیچ  2مواد به شکت پودر یا دانه

 ها اضافه نشده است.  شده نیو به آن شده یا بازیافتگونه مواد فرایند و هیچاند؛  رفتهقرار نگ

 شوند. مواد همچنان بکر موسوب می 5هدان و رنگ 1هایی مانند پایدارکننده کردن افوودنی پ  از اضافه -یادآوری

3-16 

 غیر بکرمواد 
non-virgin material 

 د. شو عنوان مواد بکر تعریف نمی هر نوع مواد  که به

 .شده است مواد غیر بکر شامت مواد فرایندشده داخلی، مواد فرایندشده بیرونی و مواد بازیافت -یادآوری

3-16-1 

 مواد فرایندشده داخلی
own reprocessed material 

ها و  ها  حاصت از تولید لوله )شامت پلیسه 9نشدۀ برگشتی اتصاو  استفاده و ها ، ناودانیها لوله از حاصت مواد

گیر  توریقی یا اکستروژن فرایند در فرایندهایی مانند قالبتولیدکننده  همان اتصاو ( که قبلا توسط

                                                 
 - Thermoforming 

 - Granule 

 - Stabilizer 

 - Pigment 

 - Rejected 
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طور کامت  فرمووسیون آن بهکه  شرطی در کارخانه همان تولیدکننده دوباره فرایند خواهند شد؛ بهو  اند شده

 معلوا باشد.

3-16-2 

 مواد فرایندشده بیرونی
external reprocessed material 

 ها  زیر هستند: مواد  که به یکی از شکت

ا و ه ها  حاصت از تولید لوله نشده و نیو پلیسه ها و اتصاو  استفاده لوله از مواد ضایعاتی حاصت -الف

 اند. ا  دیگر فرایند شده کنندهاتصاو ، که قبلا توسط تولید

ها و اتصاو ،  به غیر از لوله سی و  یپا  از جن   نشده استفاده موصوو  از مواد ضایعاتی حاصت -ب

 اند.  نار از مکانی که تولید شده صر 

3-16-3 

 شده مواد بازیافت
recycled material 

به غیر از  سی و  پیاز جن    شده استفاده موصوو  یاشده  ها و اتصاو  استفاده لوله از مواد ضایعاتی حاصت

 د شده باشند. ها و اتصاو ، که تمیو و آسیاب یا خر لوله

 ها نوشت کوتهو  نمادها 0

  نمادها 0-1

A   طو  درگیرشدن  

ac   پوش  جانبی مویطی کمربند انشعاب 

Α  زاویه اسمی اتصا 

C   درزگیر   ناحیهعمو 

de  قطر خارجی 

dem  میانگین قطر خارجی 

dn قطر خارجی اسمی 

ds قطر داخلی مادگی 

dsm میانگین قطر داخلی مادگی 

E  ضخامت دیواره 

em میانگین ضخامت دیواره 

emin ضخامت دیواره حداقت 

e   ضخامت دیواره مادگی 

e   ضخامت دیواره در ناحیه شیاردار 
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H   طو  پخ 

L   پوش  موور  کمربند انشعاب 

L   طو  نر 

L  موت اتصا  چسبی طو  مادگی 

L طو  مسثر لوله 

M   نر  درپوشطو 

R بدون ناحیه مردهشعاع اتصاو   

Z  طو  طراحی اتصا 

  ها نوشت کوته 0-2

DN   اندازه اسمی Nominal size 

DN/OD اندازه اسمی مرتبط با قطر خارجی Nominal size, outside diameter related 

PVC-U سی صلب و  پی Unplasticised poly(vinyl chloride) 

SDR نسبت ابعاد  استاندارد Standard dimension ratio 

SN ا  اسمی سفتی حلقه Nominal ring stiffness 

TIR نرخ صویح ضربه True impact rate 

 مواد 5

 کلیات 5-1

برا   ، و درصور  کاربرد مواد غیر بکر،ها باشد که به آن افوودنیسی  و  پیمخلوطی از باید  فرمووسیون

 . شود الواما  این استاندارد اضافه می منطبو بر موصو  نهاییتولید کردن  ممکن

 .در پیوست الف ارائه شده است PVC-Uها و اتصاو   ها  عمومی لوله اطلاعا  تکمیلی درباره مشخصه -یادآوری

 برآورده شود.  9-9شده در زیربند  درصور  استفاده از مواد غیر بکر، باید الواما  ارائه

و  3شده در جدو   واد غیر بکر است( باید منطبو بر الواما  ارائهفرمووسیون )که درصور  کاربرد، شامت م

 برا  اتصاو  باشد.  5-9و زیربند  3ها و جدو   برا  لوله 1-9زیربند 

 الزامات مربوط به فرمولاسیون -1جدول 

 روش آزمون الزامات مشخصه

   :PVC مقدار

 یا الف      ENمواسبه یا  جرمی 48%  ≤ ساز دست/اتصاو  ها برا  لوله —

ISO     -  روش ،A جرمی 49%  ≤ توریقیگیر   قالببرا  اتصاو   — الف 

kg/m چگالی
kg/m ≤چگالی  ≤ 3988  

  3198 ISO     -  
 شود. تعیین می      ENمطابو با  PVCدرصور  وجود اختلا  نار، مقدار  الف
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 کننده معدنی استفاده از اصلاح 5-2

 مجاز نیست.  3 نسبت به الواما  جدو  PVCکاه  مقدار و  کننده معدنی لاحاستفاده از اصافوای  

 مواد لوله 5-3

لوله  فرمووسیونها   ، مشخصه2شده در جدو   و پارامترها  آزمون داده مطابو با روشپ  از انجاا آزمون 

 باشد.  2شده در جدو   باید مطابو با الواما  داده

 ند. شکت لوله آزمون شو مواد باید به

 ها فرمولاسیون لولههای  مشخصه -2جدول 

 روش آزمون پارامترهای آزمون الزامات مشخصه

 مقاومت به فشار داخلی
در مد  آزمون هیچ 

 ا  نباید رخ دهد  نقیصه

 نوع الف یا ب ها  انتهایی درپوش

استانداردها  

ملی ایران 

 شماره

3-32343 

 و

2-32343 

 C 98 دما  آزمون

 آزاد ییاب آرای 

 1 ها تعداد آزمونه

 MPa 38 تن  مویطی 

 h 3 زمان تثبیت شرایط مد 

 آب در آب نوع آزمون

 h 3888 زمان آزمون مد 

 مواد اتصال 5-0

 فرمووسیونها   ، مشخصه1شده در جدو   و پارامترها  آزمون داده مطابو با روشپ  از انجاا آزمون 

 باشد.  1شده در جدو   الواما  داده باید مطابو با اتصا 

 توریقی آزمون شوند. گیر   قالباکسترودشده یا  لولهشکت  مواد باید به
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 فرمولاسیون اتصالاتهای  مشخصه -3جدول 

 روش آزمون پارامترهای آزمون الزامات مشخصه

 مقاومت به فشار داخلی
در مد  آزمون 

ا  نباید  هیچ نقیصه

 رخ دهد 

 نوع الف یا ب هاییها  انت درپوش

استانداردها  

ملی ایران 

 شماره

3-32343 

 و

2-32343 

 ابعاد
mm 338 ≥  dn≥ mm 98 

mm 9 ≥  e≥ mm 1 

 mm 358 ≤ طو  آزاد برا  لوله توریقی

 C 98 دما  آزمون

 آزاد یابی آرای 

 1 ها تعداد آزمونه

 MPa 1/9 تن  مویطی 

 h 3 یت شرایطزمان تثب مد 

 آب در آب نوع آزمون

 h 3888 زمان آزمون مد 

  ساز مواد اتصال دست 5-5

توریقی منطبو بر این استاندارد ساخته گیر   قالبها و/یا اتصاو   ساز باید از قطعا  لوله اتصاو  دست

  شوند.

 استفاده از مواد غیربکر  5-6

   توت شرایط زیر مجاز است: و 5مطابو با جدو  رایندشده داخلی صور  ف یربکر فقط بهغاستفاده از مواد 

و تغییر  C 2± حداکثر بایدنسبت به مواد بکر شده ( مواد فرایندVSTشوندگی ویکا  ) دما  نراتغییر  -الف

 باشد؛ واحد  ±1باید حداکثر        ISOپ  از آزمون طبو  مواد فرایندشده نسبت به مواد بکر Kعدد 

 باشد. 3شده در جدو   باید منطبو بر الواما  ارائه (شده)شامت مواد فرایندسیون فرموو -ب

 حداکثر مقدار مجاز مواد غیر بکر -0جدول 

 شده مواد بازیافت مواد فرایندشده بیرونی مواد فرایندشده داخلی محصولات

 مجاز نیست مجاز نیست جرمی 9%  ≥ ها لوله

 مجاز نیست مجاز نیست میجر 9%  ≥ توریقیگیر   قالباتصاو  

 اجزای نگهدارنده حلقه درزگیر 5-7

نگه داشته  PVC-Uشده از پلیمرهایی به غیر از  قطعاتی ساختهتوانند با استفاده از  ها  درزگیر می حلقه

 باشند.  38شده در بند  ها  اتصا  منطبو بر الواما  داده که موت شرطی شوند؛ به
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  عمومی های مشخصه 6

  وضعیت ظاهری 6-1

 شوند:  وردهبرآ، الواما  زیر باید نمایی بدون بورگ پ  از مشاهده

  ، منافاباید صا ، تمیو، عار  از شیار، حفره، تاو ، ناخالصی ها و اتصاو  لوله بیرونیسطوح داخلی و  —

  ؛ شود این استاندارد می با ها و اتصاو  لوله سطوی باشد که مانع انطباق ها  نامی بیسایر  یا

  باشند. /اتصا باید صا  برش خورده و عمود بر موور لوله ، درصور  کاربرد، یا لولهاتصا هر انتها   —

گونه برآمدگی، لبه یا تغییر  ها و اتصاو  نباید هیچ جو برا  اتصاو  از نوع تبدیت، سطح داخلی لولههب

 داشته باشد. استاندارد این  35تا  9ها   مغایر با شکتسطح مقطع 

 رنگ  6-2

 ها و اتصاو  باید کاملا یکنواخت باشد.  رنگ سراسر دیواره لوله

     RALا  متمایت به نارنجی ) و اتصاو  قهوهها  شود رنگ لوله توصیه می
     RAL( یا خاکستر  )3

3 )

 باشد.

 هندسی های مشخصه 7

 ت کلیا 7-1

  گیر  شود. اندازه      ISOابعاد باید مطابو با استاندارد 

ها لووما  شوند. شکت دادن ابعاد مربوط استفاده می ها  داده شده در این استاندارد، شماتیک بوده و برا  نشان شکت -یادآوری

  نشانگر اجوا  تولیدشده نیستند.

 ها  ابعاد لوله 7-2

 خارجی   هایطرق 7-2-1

 باشد. 9مطابو با جدو   و 28259با ید طبو استاندارد ملی ایران شماره ( demمیانگین قطر خارجی )

  

                                                 
 RAL    -HR, Colour registerمطابو با  -3

 است. [ ]
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 خارجی هایمیانگین قطر -5جدول 
  mm ابعاد بر حسب      

 میانگین قطر خارجی قطر خارجی اسمی اندازه اسمی
DN/OD dn dem,min dem,max 

338 338 8/338 1/338 

329 329 8/329 1/329 

358 358 8/358 5/358 

398 398 8/398 5/398 

348 348 8/348 5/348 

288 288 8/288 9/288 

229 229 8/229 9/229 

298 298 8/298 9/298 

139 139 8/139 9/139 

199 199 8/199 9/199 

588 588 8/588 9/588 

598 598 8/598 4/598 

988 988 8/988 5/988 

918 918 8/918 3/913 

938 938 8/938 2/933 

488 488 8/488 1/483 

588 588 8/588 9/583 

3888 3888 8/3888 9/3883 

3288 3288 8/3288 8/3282 

3588 3588 8/3588 2/3582 

3988 3988 8/3988 9/3982 

  دوپهنی 7-2-2

 باشد.   dn  ×825/8شود، باید مساو  یا کمتر از  گیر  می دوپهنی، که بلافاصله پ  از تولید اندازه

 ها  طول مؤثر لوله 7-2-3

، اظهار شده ( لوله نباید از مقدار  که توسط تولیدکنندهl، طو  مسثر )3گیر  مطابو با شکت  پ  از اندازه

 کمتر باشد.
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 ها ول مؤثر لولهط -1شکل 

 ایجاد پخ 7-2-0

و  2برحسب کاربرد، به شکت ) نسبت به موور لوله باشد 59˚تا  39˚ درصور  ایجاد پخ، زاویه پخ باید بین

  مراجعه شود(. 5و جدو   9یا شکت  9جدو  

 باشد.  eminسواِ  ضخامت دیواره باقیمانده در انتها  لوله باید حداقت یک

 های دیواره   ضخامت 7-2-5

مجاز  emin  ×2/3تا  در هر نقطهضخامت دیواره حداکثر باشد.  9( باید مطابو با جدو  eضخامت دیواره )

  شده باشد. مشخص em,max( مساو  یا کمتر از emکه میانگین ضخامت دیواره ) شرطی است؛ به

 emکه  مجاز است؛ به شرطی 9تا %  eminاه  ، کU ناحیه کاربر و بیشتر مورد استفاده در      DNبرا  

ا  پ  از  ها، سفتی حلقه باشد. در این حالت 9شده در جدو   داده eminمساو  یا بیشتر از مقادیر 

  باید مساو  یا بیشتر از مقدار اسمی باشد. 33519گیر  مطابو با استاندار ملی ایران شماره  اندازه

 استفاده شود. 9شده در جدو   داده eminه، مقادیر شود برا  مواسبه سفتی لول توصیه می
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 ضخامت دیواره -6جدول 
  mm ابعاد بر حسب      

 اندازه اسمی
SN   SN   SN   SN    

SDR   
      SDR    SDR    SDR الف 

DN/OD emin em,max emin em,max emin em,max emin em,max 
338 — — 2/1

 9/5 8/5 4/1 2/1 4/1 ب

329 — — 2/1
 1/9 9/5 1/5 9/1 4/1 ب

358 — — 5/1 8/5 3/5 4/5 3/9 4/9 

398 2/1 4/1 8/5 9/5 9/5 5/9 4/9 9/9 

348 9/1 3/5 5/5 3/9 1/9 3/9 9/9 5/9 

288 5/1 9/5 5/5 9/9 5/9 9/9 1/9 1/4 

229 5/5 3/9 9/9 1/9 9/9 9/9 2/4 2/5 

298 5/5 9/9 2/9 3/9 1/9 1/4 3/5 1/38 

139 2/9 3/9 9/9 9/4 2/5 5/38 5/33 4/32 

199 8/9 5/9 9/4 4/5 5/38 9/33 5/32 5/35 

588 5/9 5/4 4/5 8/33 9/33 3/31 9/35 2/39 

598 4/4 5/5 8/33 1/32 2/31 4/35 1/39 2/34 

988 4/5 8/33 1/32 4/31 9/35 1/39 3/34 2/28 

918 1/32 4/31 5/39 2/39 5/34 9/28 4/22 1/29 

938 5/31 9/39 5/39 5/35 4/28 2/21 9/29 9/24 

488 9/39 9/39 9/35 4/23 5/21 8/29 8/25 3/12 

588 9/39 9/35 8/22 5/25 1/29 1/18 9/12 3/19 

3888 9/35 4/23 9/25 2/29 2/25 9/11 2/19 3/58 

3288 9/21 3/29 5/25 9/12 1/19 3/15 9/51 3/54 

3588 5/29 5/18 1/15 8/14 2/53 9/59 9/98 8/99 

3988 1/13 9/15 2/15 5/51 8/59 5/93 8/94 8/95 

 است.   38938استاندارد ملی ایران شماره  Wها  ضخامت دیواره منطبو بر گونۀ  روادار  -یادآوری
 کرد.توان استفاده  شود، می سی صلب وارد نمی و  لوله پی رو فقط برا  کاربردهایی که بار خاک مستقیما SN   (SDR    )از  الف

 . این مقادیر برمبنا  تجربه هستند ب

 اتصالاتابعاد  7-3

  قطرهای خارجی  7-3-1

  باشد. 9( نر  باید مطابو با جدو  demمیانگین قطر خارجی )

 باشد.  2-2-9شده در زیربند  دوپهنی باید مطابو با الواما  داده

  (Zهای طراحی ) طول  7-3-2

 شود.  اظهار( باید توسط تولیدکننده 39تا  32و  38تا  9ها   شکت طبواو  )( اتصZها  طراحی ) طو 
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 از استاندارد ها استفاده شده و برا  کنتر  کیفیت نیست. مناور کمک به طراحی قالب ( بهZها  طراحی ) طو  -ییادآور

ISO    -   [ ] کردعنوان راهنما استفاده  توان به می . 

  های دیواره ضخامت  7-3-3

درصد  ضخامت  9کاه  باشد.  9باید مطابو با جدو   ( بدنه یا نر  اتصا eminحداقت ضخامت دیواره )

مقابت هم باید برابر یا  ۀمجاز است. دراین حالت، میانگین دو ضخامت دیوار 3دیواره ناشی از جابجایی سمبه

 باشد.  9شده در جدو   بی  از مقادیر داده

هر یک از اجوا   دیوارۀا  بین دو اندازه اسمی استفاده شود، ضخامت اگر اتصا  یا تبدیت برا  انتق

باشد. در این حالت، تغییر تدریجیِ  مربوطالواما  مربوط به اندازه اسمی  منطبو برشونده باید  متصت

 ضخامت دیواره بدنه اتصا  از یک ضخامت دیواره به دیگر  مجاز است. 

 ۀاز حداقت ضخامت دیوار تر( باید مساو  یا بیش39شکت طبو ضخامت دیواره پوش  کمربند انشعاب )

 دهانه ورود  باشد.  ( برا 9اندازه و سر  مربوط )طبو جدو  

طور موضعی  تواند از طریو فرایند ساخت به غیر از نر  و مادگی، می ساز، به ضخامت دیواره اتصاو  دست

شده در  داده e ,minمورد نار مطابو با  SDR  که حداقت ضخامت دیواره بدنه اتصا  برا رطیتغییر کند؛ به ش

  باشد. 4جدو  

 ها ها و نری مادگیابعاد  7-0

  ای الاستومری های دارای درزگیر حلقه ها و مادگی نری  7-0-1

  ها قطرها و طول 7-0-1-1

باشند )برحسب  9ها باید مطابو با جدو   ها  دارا  درزگیر اوستومر  و نر  ها  مادگی قطرها و طو 

 (. 5یا  1، 2ها   کاربرد، طبو شکت

باید تا نقطه درزگیر  مسثر  Cو حداکثر مقدارِ  Aها  درزگیر موکم نگه داشته شوند، حداقت مقدارِ  اگر حلقه

گیر  شود. این نقطه باید امکان درزگیر  کامت را  ( که توسط تولیدکننده تعیین شده، اندازه5)طبو شکت 

 فراهم کند. 

که  ها مجاز است؛ به شرطی ا  اوستومر  و نر  ها  دارا  درزگیر حلقه ها  مختلف برا  مادگی رحط

 باشند.  39شده در جدو   ها  اتصا  مطابو با الواما  داده موت

  

                                                 
 - Core shift 
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 ها  های دارای درزگیر الاستومری و نری های مادگی قطرها و طول -7جدول 
  mm ابعاد بر حسب      

 نری یمادگ اسمیاندازه 

DN/OD dsm,min Amin
 Cmax

Mmin ب L ,min H الف 
 ، الف 

338 5/338 12 29 98 9 19 

329 5/329 19 29 99 9 19 

358 9/358 14 24 91 9 14 

398 9/398 52 12 43 9 52 

348 9/348 54 19 52 4 59 

288 9/288 98 58 55 5 98 

229 9/229 91 59 389 5 99 

298 4/298 99 98 329 5 48 

139 8/139 92 98 312 32 48 

199 3/199 99 98 319 31 48 

588 2/583 98 48 398 39 58 

598 5/593 99 48 399 39 58 

988 9/983 48 48 398 34 58 

918 5/913 51 59 344 21 389 

938 3/932 383 385 238 24 335 

488 5/482 338 338 228 12 328 

588 9/582 328 329 259 19 319 

3888 8/3881 318 358 298 53 398 

3288 9/3281 398 348 118 99 358 

3588 2/3585 398 238 148 95 228 

3988 4/3985 358 258 518 91 298 

 را مطابو با ها برا  درپوشواقعیِ وزا  Mmin مقدار و L ,min = Amin + C رابطه واقعیِ وزا را مطابو با L ,min مقدار ،مدارک خوداگر تولیدکننده در  الف

 مجاز است. Cکند، مقادیر باوتر  اظهار    + Mmin = C رابطه
 است. 39پ  از ایجاد پخ  ،مقادیر تقریبی ب
  Mminها است ر  برا  درپوش، طو  ن.  
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 راهنما:

A   طو  درگیر e   ضخامت دیواره مادگی 

C   عمو ناحیه درزگیر e   ضخامت دیواره شیار مادگی 

de  دار انتها  نر قطر خارجی  H   پخطو  

ds  قطر داخلی مادگی L    طو  نر 

e  ضخامت دیواره  

 ای الاستومری  های اتصال دارای درزگیر حلقه حلها برای م و نریها  مادگی عمومیابعاد  -2شکل 

 
 الاستومری ای حلقهدارای درزگیر  های مادگی های شیار برای ای از طرح نمونه -3شکل 

 
 گیری نقطه مؤثر درزگیری مثالی از اندازه -0شکل 

  ها مادگی های دیواره ضخامت 7-0-1-2

 باشد.  4به غیر از دهانه مادگی، باید مطابو با جدو  (، 2)طبو شکت   eو   eها،  ها  دیواره مادگی ضخامت

ناشی از جابجایی سمبه قالب مجاز است. دراین حالت، میانگین   eو   eها   درصد  ضخامت 9کاه  

 باشد.  4شده در جدو   ها  دو دیواره مقابت هم باید مساو  یا بیشتر از مقادیر داده ضخامت
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گیرد، ضخامت دیواره  درجا  خود قرار می (9)طبو شکت  نگهدارنده ۀاگر حلقه درزگیر توسط درپوش یا حلق

نگهدارنده در  حلقۀکردن ضخامت دیواره مادگی و ضخامت دیواره درپوش یا  در این ناحیه باید از طریو جمع

 ها  متناظر در یک سطح مقطع مواسبه شود.  مکان

 ها های دیواره مادگی ضخامت -9جدول 
  mm ابعاد بر حسب      

 اندازه اسمی
SN   SN   SN   SN    

SDR   
      SDR    SDR    SDR الف 

DN/OD e ,min e ,min e ,min e ,min e ,min e ,min e ,min e ,min 

338 — — 5/2 5/2 5/2 5/2 9/1 8/1 

329 — — 5/2 5/2 5/1 4/2 3/5 9/1 

358 — — 3/1 9/2 9/1 3/1 9/5 4/1 

398 5/2 5/2 9/1 8/1 1/5 9/1 2/9 5/5 

348 2/1 9/2 8/5 1/1 4/5 8/5 5/9 5/5 

288 9/1 8/1 5/5 9/1 5/9 9/5 9/9 9/9 

229 8/5 1/1 8/9 2/5 8/9 8/9 5/9 2/9 

298 9/5 9/1 9/9 9/5 9/9 9/9 2/4 4/9 

139 9/9 9/5 5/9 4/9 1/4 5/9 1/38 9/4 

199 1/9 1/9 4/9 9/9 5/5 4/9 9/33 9/5 

588 3/9 8/9 4/4 5/9 9/38 4/4 3/31 5/38 

598 8/4 9/9 5/5 1/4 5/33 5/5 9/35 2/32 

988 5/4 5/9 3/33 1/5 2/31 8/33 1/39 9/31 

918 3/33 1/5 5/31 9/33 9/39 4/31 9/28 3/39 

938 9/32 9/38 9/39 3/31 9/34 9/39 3/21 1/35 

488 3/35 4/33 9/39 9/35 3/23 9/39 3/29 4/23 

588 8/39 2/31 4/35 9/39 9/21 4/35 1/25 9/25 

3888 4/39 9/35 8/22 5/34 1/29 5/23 9/12 2/29 

3288 2/23 9/35 9/29 9/25 4/13 9/29 2/15 9/12 

3588 9/25 4/22 5/18 9/24 3/19 3/18 9/59 3/14 

3988 2/24 3/29 1/19 9/12 1/52 1/19 2/92 9/51 
 توان استفاده کرد. شود، می سی صلب وارد نمی و  لوله پی رو بار خاک مستقیما فقط برا  کاربردهایی که SN   (SDR    )از  الف

 

 
 های دارای درپوش نگهدارنده مثالی از محاسبه ضخامت دیواره مادگی -5شکل 
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  محل اتصال چسبیهای  ها و مادگی نری  7-0-2

  ها قطرها و طول 7-0-2-1

درصور  توافو با کاربر باشند.  5باید مطابو با جدو   (9ها )طبو شکت  ها و نر  ها  مادگی قطرها و طو 

 مجاز است. ها  اسمی اندازهسایر نهایی، 

مواز  یا تقریبا  مادگیکند. اگر طرح  اظهارتولیدکننده باید طرح مادگی را از نار مخروطی یا مواز  بودن 

. اگر ( باید در کت طو  مادگی اعِما  شودdsm، حداقت و حداکثر میانگین قطر داخلی مادگی )باشدمواز  

 در 28ʹ  مخروطیِمادگی با حداکثر زاویه  وسط در میانهباید به نقطه  dsmحدود  طرح مادگی مخروطی باشد،

  اعِما  شود.به موور مادگی،  سمت نسب بههر 

 های محل اتصال چسبی ها  و مادگی های نری قطرها و طول -8جدول 
  mm ابعاد بر حسب      

 نری مادگی اسمی یقطر خارج اسمیاندازه 

DN/OD dn dsm,min dsm,max L ,min L ,min H الف 

338 338 2/338 9/338 54 95 9 

329 329 2/329 9/329 93 93 9 

398 398 1/398 4/398 94 95 9 

288 288 5/288 5/288 99 58 5 
 است. 39پ  از ایجاد پخ  ،مقادیر تقریبی الف

 

 
 :راهنما

de  دار انتها  نر قطر خارجی  L    طو  نر 

ds  قطر داخلی مادگی L    مادگیطو  

e  ضخامت دیواره H   پخطو  

e   ضخامت دیواره مادگی  

  های اتصال چسبی ها برای محل ها و نری ابعاد پایه مادگی -6شکل 
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  ها مادگی های دیواره ضخامت 7-0-2-2

 باشد.  4باید مطابو با جدو   (9)طبو شکت   eها،  ها  دیواره مادگی ضخامت

 انواع اتصالات 7-5

که توت  ، به شرطیها  اتصاو  نیو مجاز است این استاندارد برا  انواع اتصاو  زیر کاربرد دارد. سایر طرح

 نباشند.  [ ]  -      ENپوش  

 ( 38یا  5، 4، 9ها   شکتطبو ها ) خم -الف

 (؛ [ ]  -    ISOدارا  ناحیه مرده )طبو  یارده بدون ناحیه م —

 مادگی. -مادگی و مادگی-نر  —

 باشد.  58˚تا  49˚ 18ʹ یا  48˚،  99˚ 18ʹ،  59˚، 18˚، 22˚ 18ʹ،  39˚ باید( αزاویه اسمی )

 (. 33شکت طبو )و کوپلرها  )تعمیر ( لغوشی کوپلرها  -ب

 (. 32شکت طبو ) 3ها کاهنده - 

 (: 39یا  39، 35، 31ها   شکتطبو ( )مادگی یا چند ها  کاهنده )تک انشعاب و 2ها انشعاب - 

 (؛ [ ]  -    ISO طبوبدون ناحیه مرده و دارا  ناحیه مرده ) —

 مادگی. -مادگی و مادگی-نر  —

 باشد. 58˚تا  49˚ 18ʹو  99˚ 18ʹ، 59˚ باید( αزاویه اسمی )

توافو شود و شناسایی  /کاربر نهاییتولیدکننده و خریدار ها  اسمی وزا باشد، باید بین اگر سایر زاویه

 نیو بر همان مبنا انجاا شود. 

 (: 39 شکت)طبو ها  چسبی  برا  انشعاب کمربندها  انشعاب -ث

 کاربرد دارد.  [ ]  -      ENبرا  کمربندها  مکانیکی، استاندارد  -یادآوری

  است؛  59˚ترجیوی، ( αزاویه اسمی ) —

 است؛  58˚تا  49˚ 18ʹبرابر با تواند  می( αزاویه اسمی )باشد، دراینصور    dn /dn ≤    اگر  —

  باشد؛  38باید مطابو با جدو  ( L) حداقت پوش  موور  —

  

                                                 
 - Reducers 

 - Branches 
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 حداقل پوشش محوری کمربند انشعاب -11جدول 
  mm ابعاد بر حسب      

dn  338 329 398 288 

Lmin 98 98 98 48 
 

   نباید کمتر از نصف مویط باشد؛ (ac) ، پوش  جانبی mm 139 > dnا برا  کمربندها  ب —

 باشد.  mm 48نباید کمتر از  (ac) ، پوش  جانبی mm 139 ≤ dnبرا  کمربندها  با  —

 مراجعه شود. 9( به جدو  Mmin(: برا  حداقت طو  نر  )34ها )طبو شکت  درپوش -ج

 (. 35ها )طبو شکت  سیفون -چ

 
 مادگی )دارای ناحیه مرده(خم تک  -7شکل 
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 خم تمام مادگی )دارای ناحیه مرده( -9شکل 

 

 
 خم تک مادگی )بدون ناحیه مرده( -8شکل 



 1011 سال :)تجدید نظر اول( 8119-1مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 25 

 
 خم تمام مادگی )بدون ناحیه مرده( -11شکل 

 

 

 
 کوپلر -11شکل 
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 کاهنده -12شکل 

 

 
 انشعاب )دارای ناحیه مرده( -13شکل 
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 ناحیه مرده(انشعاب تمام مادگی )دارای  -10شکل 

 
 انشعاب کاهنده )بدون ناحیه مرده( -15شکل 
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 انشعاب کاهنده تمام مادگی )بدون ناحیه مرده( -16شکل 

 
 کمربند انشعاب -17شکل 
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 درپوش -19شکل 

 
 سیفون -18شکل 

 مکانیکی های مشخصه 9

 ها    های مکانیکی لوله مشخصه 9-1

 الزامات عمومی  9-1-1

   اسمی ای سفتی حلقه 9-1-1-1

لوله باید ا   سفتی حلقه، 33در جدو   شده پارامترها  داده و پ  از انجاا آزمون مطابو با روش آزمون

  باشد. 33شده در جدو   مطابو با الواما  داده

   مقاومت به ضربه 9-1-1-2

ها  مکانیکی  شخصه، م33شده در جدو   پارامترها  داده و پ  از انجاا آزمون مطابو با روش آزمون

 باشد. 33شده در جدو   لوله باید مطابو با الواما  دادهعمومی 
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 ها لوله عمومی مکانیکی های مشخصه -11جدول 

 روش آزمون پارامترهای آزمون الزامات مشخصه

سفتی 

 الفا  حلقه

SDR   :  SN≥ kN/mبرا  
 
 2 

SDR   :  SN≥ kN/mبرا  
 
 5 

SDR   :  SN≥ kN/mبرا  
 
 4 

SDR     :  SN≥ kN/mرا  ب
 
 39 

 C (2 ± 21) دما  آزمون

استاندارد ملی 

 ایران شماره

33519 

 قطر داخلی 1%  تغییر شکت

  سرعت تغییرشکت برا :

mm 288 ≥  dn≥ mm 338 mm/min (29/8 ± 9) 

mm 588 ≥  dn> mm 288 mm/min (9/8 ± 38) 

mm 938 ≥  dn> mm 588 mm/min (3 ± 28) 

mm 938 <  dn mm/min ( %9 ±     di) 

مقاومت 

به ضربه 

به روش 

 گرد ساعت

  %38 ≥ TIR 

 C 8 آزمون/دما  تثبیت شرایط

ISO      

 آب یا هوا مویط تثبیت شرایط

      ISOطبو    d زن نوع ضربه

  زن برا :  وزن ضربه

mm 338 = dn kg 8/3 

mm 358 ≥  dn≥ mm 329 kg 29/3 

mm 348 ≥  dn≥ mm 398 kg 9/3 

mm 229 ≥  dn≥ mm 288 kg 8/2 

mm 298 = dn kg 9/2 

mm 139 ≤ dn kg 2/1 

  زن برا : ارتفاع سقوط ضربه

mm 338 = dn mm 3988 

mm 329 ≤ dn mm 2888 
 . شود مواسبه می 19/8پواسون با استفاده از مقدار نسبت  SDRو  SNبند  بین  رده الف

 تکمیلیمکانیکی الزامات  9-1-2

ها باید الواما  آزمون  شود، لوله انجاا می C 1ها در نواحی که نصب در دما  زیر  در صور  استفاده از لوله

 را برآورده سازند.  32ضربه به روش پلکانی مطابو با جدو  

  گاار  شوند. نشانه 39یخ، مطابو با جدو  ها باید با یک نشان بلور  در این حالت، لوله
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 ها های مکانیکی تکمیلی لوله مشخصه -12جدول 

 روش آزمون پارامترهای آزمون الزامات مشخصه

ضربه مقاو  به 

 به روش پلکانی

m 3 ≤ H   حداکثر یک ،

 m 9/8شکست در زیر 

 -C 38 /آزموندما  تثبیت شرایط

INSO       

       INSO طبو   d زن نوع ضربه

  زن برا :  وزن ضربه

mm 338  =dn kg 5 

mm 358 ≥  dn≥ mm 329 kg 9 

mm 348 ≥  dn≥ mm 398 kg 4 

mm 229 ≥  dn≥ mm 288 kg 38 

mm 298 ≤ dn kg 9/32 

  اتصالاتمکانیکی  های مشخصه 9-2

  اسمی ای سفتی حلقه 9-2-1

ره اتصا ِ منطبو بر این استاندارد با ضخامت دیواره لوله متناظر یکسان باشد، سفتی این اگر ضخامت دیوا

بنابراین، اتصاو  با سفتی لوله متناظر ؛ اش، مساو  یا بیشتر از سفتی لوله است دلیت هندسه اتصا  به

 شوند.  بند  می رده

باید  اتصا ا   سفتی حلقه، 31ر جدو  شده د پارامترها  داده و پ  از انجاا آزمون مطابو با روش آزمون

 باشد. 31شده در جدو   مطابو با الواما  داده

   الزامات تکمیلی 9-2-2

 اتصا ها  مکانیکی  ، مشخصه31شده در جدو   پارامترها  داده و پ  از انجاا آزمون مطابو با روش آزمون

 باشد. 31شده در جدو   باید مطابو با الواما  داده
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 اتصالاتهای مکانیکی  شخصهم -13جدول 

 روش آزمون پارامترهای آزمون الزامات مشخصه

سفتی 

 ا  حلقه

ها   برا  لوله    SDRاتصاو   -

SDR   :  SN≥ kN/m تا
 
 5 

ها   برا  لوله    SDRاتصاو   -

SDR   :  SN≥ kN/m تا
 
 4 

ها   برا  لوله    SDRاتصاو   -

SDR     :  SN≥ kN/m تا
 
 39 

 

 Cº (2 ± 21) موندما  آز

ISO       

 قطر داخلی 5%  تغییر شکت

  سرعت تغییرشکت برا :

mm 288 ≥  dn≥ mm 338 mm/min (29/8 ± 9) 

mm 588 ≥  dn> mm 288 mm/min (9/8 ± 38) 

mm 938 ≥  dn> mm 588 mm/min (3 ± 28) 

mm 938 <  dn mm/min ( %9 ±     di) 

استوکاا 

انیکی یا مک

انعطا  

 الفپایر  

ا  از شکا ، ترک، جدای   هیچ نشانه

 و/یا نشتی مشاهده نشود

 min 39 زمان آزمون مد 

ISO       

  حداقت گشتاور برا :

298 ≥ [DN]      [DN]
 
 ×   

- 
 kNm 

298 < [DN]      [DN] kNm 

 یا

 mm 398 یحداقت جابجای

استوکاا 

  ضربه

 )آزمون

 سقوط(

 بدون آسیب

 Cº 8 /آزموندما  تثبیت شرایط

ISO       

  ع سقوط برا : ارتفا

mm 329 ≥ dn mm 3888 

mm 329 < dn mm 988 

 دهانه مادگی موت ضربه
عنوان یک قطعه در نار گرفته  ر بهشده از بی  از یک قطعه کاربرد دارد. حلقه یا درپوش نگهدارنده حلقه درزگی ساز ساخته فقط برا  اتصاو  دست الف

 شود.  نمی

 فیزیکی  های مشخصه 8

 ها    فیزیکی لوله های مشخصه 8-1

لوله  فیویکی ها  مشخصه، 35در جدو   شده پارامترها  دادهو پ  از انجاا آزمون مطابو با روش آزمون 

  شد.با 35شده در جدو   باید مطابو با الواما  داده
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 ها فیزیکی لوله های مشخصه -10جدول 

 روش آزمون پارامترهای آزمون الزامات مشخصه

  -     ISO     -  ISOمطابو با  C 95 ≤ (VSTشوندگی ویکا  ) دما  نرا

 3جدو   3جدو  مطابو با  3جدو  مطابو با  سی و  مقدار پی

 الفبرگشت طولی

≤  %9 

 

 لوله نباید دارا  حباب یا ترک

 شود 

 C 398 دما  آزمون

ISO      ،

 مایعبستر 

  برا : ور  غوطه مد 

mm 4 ≥ e min 39 

mm 4 < e min 18 

 یا

 C 398 دما  آزمون

ISO      ، 

 هوا آون

  برا : ور  غوطه مد 

mm 5 ≥ e min 18 

mm 39 ≥  e> mm 5 min 98 

mm 39 < e min 328 

درجه 

 ژ 

 شدن

 بکلرومتان مقاومت به د 

 

وجود تهاجم به هیچ بخشی  عدا

  زمونهاز سطح آ

 C (3 ± 39) دما  آزمون
ISO      

 min 18 ور   مد  زمان غوطه

 48%  ≤کرن  شکست   بمووره آزمون کش  تک
 و  -     mm/min (3 ± 9) ISO سرعت آزمون

ISO     -  دما  آزمون C (2 ± 21) 

DSC  ،دما  آغاز نقطه  بB ≥ C 349 5 تعداد آزمونه ISO      -  
  در صور  وجود اختلا  نار، روش بستر مایع باید استفاده شود. الف
صور   درشوند.  ها  ایمنی و سلامت، توسط تولیدکننده برا  کنتر  تولید کارخانه انتخاب می ها  آزمون جایگوین با توجه به مقررا  ملی یا خط مشی روش ب

 باید استفاده شود.  DSC شدن، روش وجود اختلا  نار درخصوک درجه ژ 
 شوند.  باشد، نباید تهاجم درنار گرفته  mm 2ها  مجوا کمتر از  ترین بعد لکه اگر بورگ  
  این آزمون برا  کنتر  تولید کارخانه درنار گرفته نشده است.  

  فیزیکی اتصالات   های مشخصه 8-2

فیویکی  ها  مشخصه، 39 جدو در شده  پارامترها  دادهو ها  آزمون  پ  از انجاا آزمون مطابو با روش

  باشد. 39شده در جدو   اتصاو  باید مطابو با الواما  داده
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 فیزیکی اتصالات های مشخصه -15جدول 

 روش آزمون پارامترهای آزمون الزامات مشخصه

شوندگی  دما  نرا

 (VSTویکا  )
≥ C 99 مطابو با  الفISO     -  ISO     -  

 3جدو   3جدو  مطابو با  3جدو  مطابو با  سی و  مقدار پی

  و  ب اثرا  گرمادهی

 C 398 دما  آزمون

ISO     
 ، آون هواAروش 

  برا : زمان گرمادهی مد 

mm 38 ≥ e min 18 

mm 38 < e min 98 

 بدون نشتی  بند آب
 bar 9/8 آبفشار 

ISO       
 min 3 زمان آزمون مد 

 . باشد C 95باید مساو  یا بیشتر از  (VSTشوندگی ویکا  ) دما  نرا ،mm 288 ≥ dnبرا   الف
ضخامت  98از %  ها نباید پوسته شدن یا تاو  ها، پوسته برابر ضخامت دیواره در اطرا  نقطه یا نقاط توریو، عمو ترک 39ا  به شعاع  در مودوده  -3  ب

 دیواره در آن مکان)ها( فراتر رود؛

ضخامت دیواره در آن مکان فراتر  98شدگی یا تاو  نباید از %  برابر ضخامت دیواره از ناحیه دیافراگم، عمو ترک، پوسته 38ا  به فاصله  در مودوده  -2

 رود؛ 

ضخامت دیواره در  98ها  گارنده از ضخامت کت دیواره نباید از %  ا ، طو  ترک برابر ضخامت دیواره از دروازه حلقه 38ا  به فاصله  در مودوده  -1

 آن مکان فراتر رود؛

 ضخامت دیواره باز شود؛ 98خط جوش نباید بی  از %  -5

ضخامت دیواره فراتر برابر  38ها و طو  تاو  نباید از  ضخامت دیواره در آن مکان 18شدگی نباید از %  ها  سطح، عمو ترک و پوسته در سایر بخ  -9

 رود. 
 شوند، نباید حاو  ذرا  خارجی باشند.  نمایی مشاهده می خورده بدون بورگ که سطوح برش پ  از برش دیواره اتصا ، هنگامی   
قطعه درنار گرفته  عنوان یک شده از بی  از یک قطعه، کاربرد دارد. حلقه یا درپوش نگهدارنده حلقه درزگیر به سازِ ساخته فقط برا  اتصاو  دست  

  شود. نمی

 الزامات کارایی سامانه  11

 هعا   مشخصعه ، 39در جعدو    شعده  پارامترها  آزمعون داده و ها  آزمون  پ  از انجاا آزمون مطابو با روش

  باشد. 39شده در جدو   ها  اتصا  و سامانه باید مطابو با الواما  داده موت

دهعی   تواند حاصت از اتصا تواند توسط تولیدکننده تهیه شود. برا  تولیدکننده لوله، سامانه می میسامانه مونتاژشده  -یادآوری

در صور  لووا تهیه سعامانه مونتاژشعده در   دهی لوله به اتصاو  باشد.  لوله به لوله و برا  تولیدکننده اتصاو ، حاصت از اتصا 

  شود. صلاح قانونی انجاا می حضور نماینده مرجع ذ 
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 کارایی سامانه  الزامات -16جدول 

 روش آزمون پارامترهای آزمون الزامات مشخصه

 ها  عدا نشتی موت

اتصا  دارا  درزگیر 

 ا  اوستومر  حلقه
 

 ،       C (9 ± 21) ISO دما  آزمون

 38%  تغییرشکت نر  Bشرایط 

 9%  تغییرشکت مادگی

 bar 89/8 فشار آب بدون نشتی

 bar 9/8 فشار آب نشتی بدون

≤ bar 29/8- فشار هوا bar 1/8- 

 ها  عدا نشتی موت

اتصا  دارا  درزگیر 

 ا  اوستومر  حلقه
 

 ،       C (9 ± 21) ISO دما  آزمون

  ا  برا :  تغییرشکت زاویه Cشرایط 

mm 139 ≥ dn 2 

mm 918 ≥  dn> mm 139 9/3 

mm 918 < dn 3 

 bar 89/8 فشار آب دون نشتیب

 bar 9/8 فشار آب بدون نشتی

≤ bar 29/8- فشار هوا bar 1/8- 

 های درزگیر  حلقه 11

چنین نباید مانع از انطباق سامانه  تأثیر منفی گااشته و همو اتصاو  ها  ها  درزگیر نباید بر خواک لوله حلقه

  شوند. 39در جدو   شده مونتاژشده با الواما  ارائه

 9553-3ها  درزگیر اوستومر ، برحسب کاربرد، باید مطابو با استانداردها  ملی ایران شماره  الواما  حلقه

 باشند.  9553-2یا 

 ها چسب 12

اتصاو  تأثیر منفی گااشته و همچنین نباید مانع از انطباق سامانه مونتاژ  وها نباید بر خواک لوله  چسب

  شوند. 39شده در جدو   ا  ارائهشده با الوام

 باشند.        ENباید مطابو با استاندارد  ها چسب

  .شود ، مناسب فرض می      EN عنوان جایگوین، چسب منطبو بر به

 کار برده شوند.   توانند به نیو می [35] 3395ها  منطبو بر استاندارد ملی ایران شماره  چسب
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 ریگذا نشانه 13

 کلیات 13-1

که پ   گاار  یا حک شوند، طور  طور مستقیم رو  لوله یا اتصا  چا ، برچسب گاار  باید به عناصر نشانه

  از انبارش، هوازدگی، حمت و نقت و نصب، توت یکی از شرایط زیر خوانا باقی بمانند.

حعداقت دواا خوانعایی   »زیعر در سعتون    گعاار ، یکعی از دو سعطح خوانعایی     ها  نشانه برا  هر یک از جنبه

زیعر    گاار  با یکی از نمادهعا  شود. دواا وزا برا  نشانه مشخص می 34و  39 ها  در جدو « گاار  نشانه

  شود: مشخص می

 ؛ بردار  بهره: با دواا حین الف —

 خوانا تا زمان نصب سامانه. ب:  —

بردار  از قبیت  آمده حین نصب و بهره ار  که ناشی از وقایع پی گا تولیدکننده در قبا  ناخوانا بودن نشانه -یادآوری

کننده و غیره رو  لوله و اتصاو  است، مسسولیتی ندارد؛ مگر  خوردگی و پوش  اجوا یا استفاده از مواد پاک کار ، خراش رنگ

  اینکه توسط تولیدکننده قید شده یا مورد توافو قرار گرفته باشد. 

با الوامعا  ایعن اسعتاندارد    لوله یا اتصا   انطباقاعث آغاز ترک یا سایر نواقصی شود که بر گاار  نباید ب نشانه

  گاارند. تأثیر منفی می

درصعورتی قابعت    نباشد mm 29/8 از کاه  ضخامت دیواره بیشترکه  طور کردن  گاار  از طریو حک نشانه

 . را نقض نکند 2-9واره در زیربند پایرش است که الواما  ضخامت دی

 باشد. اتصا   لوله یا شده باید متفاو  با رنگ پایه اگر چا  استفاده شود، رنگ اطلاعا  چا 

 نمایی خوانا باشند.  ها باید طور  باشد که بدون بورگ اندازه نشانه

 ها لوله گذاری لازم حداقل نشانه 13-2

 گاار  شوند.  بار نشانه کشاخه ی متر ، حداقت در هر 2ها باید در فواصت حداکثر لوله

 باشد.  39باید مطابو با جدو  ها  لولهگاار  وزا  حداقت نشانه
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 ها گذاری لازم روی لوله حداقل نشانه -17جدول 

 گذاری حداقل دوام خوانایی نشانه نشانه یا نماد اطلاعات

 الف INSO 5334-3 شماره استاندارد

 الف 888 تجار  نااکننده و/یا ناا تولید

 الف 288برا  مثا ،  قطر اسمی

 الف    SDRیا  5/5برا  مثا ،  SDRیا حداقت ضخامت دیواره 

 الف PVC-Uیا  سی صلب و  پیبرا  مثا ،  جن  ماده

 الف U ناحیه کاربر کد 

 الف   SNبرا  مثا ،  ا  اسمی سفتی حلقه

 الف 9/4/3588برا  مثا ،  الف، ب تولیداطلاعا  

 ب بلور یخ )*(  آب و هوا  سرد کارایی در شرایط

 الف  Eبرا  مثا ،  شماره خط تولید

 ب مادگی مخروطی چسبی درصور  مخروطی بودن مادگی
ها  مختلف تولید  تاریخ تولید باید طور  باشد که امکان ردیابی بازه زمانی تولید را در مودوده سا ، ماه و روز فراهم کند. اگر تولیدکننده در مکان الف

 کند، ناا مکان تولید نیو باید قید شود.  می
 گاار  قید شود.  شود که شیفت تولید نیو در نشانه توصیه می ب
  شوند. نصب می C 1هایی کاربرد دارد که در نواحی با دما  زیر  فقط برا  لوله  

 اتصالات گذاری لازم حداقل نشانه 13-3

 باشد.  34د مطابو با جدو  گاار  وزا اتصاو  بای حداقت نشانه

 گذاری لازم روی اتصالات حداقل نشانه -19جدول 

 گذاری حداقل دوام خوانایی نشانه نشانه یا نماد اطلاعات

 الف INSO 5334-3 شماره استاندارد

 الف 888 تجار  نااناا تولیدکننده و/یا 

 الف 288برا  مثا ،  قطر اسمی

 الف 59˚ برا  مثا ، زاویه اسمی

 ب    SDRیا  5/5برا  مثا ،  SDRیا حداقت ضخامت دیواره 

 الف PVC-Uسی صلب یا  و  برا  مثا ، پی جن  ماده

 الف U ناحیه کاربر کد 

 الف   SNبرا  مثا ،  ا  اسمی سفتی حلقه

 ب 9/4/3588برا  مثا ،  الف، ب تولیداطلاعا  

 ب  Iبرا  مثا ،  شماره خط تولید

 ب مادگی مخروطی چسبی ن مادگیدرصور  مخروطی بود
ها  مختلف تولید  تاریخ تولید باید طور  باشد که امکان ردیابی بازه زمانی تولید را در مودوده سا ، ماه و روز فراهم کند. اگر تولیدکننده در مکان الف

 کند، ناا مکان تولید نیو باید قید شود.  می
 اار  قید شود. گ شود که شیفت تولید نیو در نشانه توصیه می ب
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  گذاری تکمیلی نشانه 13-0

 شیوه ردیابی علامت استاندارد پ  از اخا پروانه کاربرد علامت استاندارد، درج علامت استاندارد الوامی است.

 ، کد ده )برا  مثا شودموصو  درج باید براساس ضوابط اجرایی سازمان توسط تولیدکننده در نشانه گاار  

 . رقمی کاو(

گاار   توانند دارا  نشانه شوند، می تأیید می نهاد سوااین استاندارد که توسط  منطبو بر و اتصاو  ها لوله

  ؛ مشروط بر آنکه قابلیت ردیابی داشته باشد. اضافی باشند

دهنده  که نشان( 34و  39ها   علاوه بر موارد ذکرشده در جدو و اتصا  ) رو  لوله اضافی درج هر عبار 

  مجاز نیست.باشد،  و اتصا  برا  لوله خاک یویژگی یا مویت

همچنین، درج هر عبارتی که موجب گمراهی کاربر نهایی/خریدار شود، ممنوع است. درج فشار اسمی بر رو  

 .رود شمار می کننده به این فراورده از مصادیو عبار  گمراه
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  الفپیوست 

 (دهنده آگاهی)

 (PVC-Uسی صلب ) وی ها و اتصالات پی صات کلی لولهمشخ

 اتیکل 1-الف

ها  فاضلاب و زهکشی  استفاده در شبکهگاار  مورد اجوا  سامانه لوله عمومیالواما   [ ]     EN استاندارد

، 5334-3ایران شماره  استاندارد ملی منطبو برها و اتصاو   دهد. لوله ها  ثقلی ارائه می را برا  سامانه

 شود.  اطلاعا  اضافی زیر نیو ارائه میعلاوه بر این، کنند.  برآورده میطور کامت  بهرا  [ ]     ENالواما  

 فرمولاسیون های مشخصه 2-الف

 است.  3-این استاندارد معموو مطابو با جدو  الف منطبو برها و اتصاو   لوله فرمووسیون ها  مشخصه

 های فرمولاسیون مشخصه -1-الفجدول 

 محدوده واحد مشخصه

E(  min)مدو  اوستیک، 
 

MPa
 ≥ 1288 

 84/8تقریبا  mm/mK میانگین ضریب خطی انبساط گرمایی 

 ضریب رسانایی گرمایی
WK

- 
m

 39/8تقریبا   -

 مقاومت ویژه سطح
Ω
 > 3832 

 19/8 — نسبت پواسون

 نسبت خزش 3-الف

 [5] 33515 ایران شماره براساس استاندارد ملی ،داین استاندار منطبو برها و اتصاو   نسبت خوش لوله

عنوان آزمونه استفاده    کامت مادگی یا نر  به است. برا  اتصاو ، طو  استوانه 2از  کمترتعیین شده و 

 شود.  ( باتوجه به طو  واقعی آزمونه کاه  داده می Fبارگاار  )-شده و نیرو  پی 

 مقاومت شیمیایی 0-الف

وسیعی  گسترهها  آبی با  مولو  وسیله بهخوردگی  درمقابتاین استاندارد،  منطبو برگاار   ها  لوله سامانه

 هستند. مقاوا زیرزمینی(  آبسطوی و  آب)از قبیت فاضلاب شهر ، آب باران،  pHاز مقادیر 

قبیت فاضلاب ها  آلوده به مواد شیمیایی )از این استاندارد برا  فاضلاب منطبو برگاار ِ  ها  لوله سامانه اگر

صنعتی( استفاده شوند، مقاومت شیمیایی و دمایی باید درنار گرفته شود. راهنما  مقاومت شیمیایی برا  

 شود.  ارائه می [  ]       ISO/TRو برا  مواد اوستومر  در  [  ]       ISO/TRسی صلب در  و  مواد پی
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 مقاومت سایشی 5-الف

تواند از  سای  هستند. در شرایط خاک، سای  می مقاوا بهاستاندارد،  این منطبو برگاار   ها  لوله سامانه

 تعیین شود.  [  ]  -    ENشده در استاندارد  روش آزمون داده

 زبری هیدرولیکی 6-الف

این استاندارد، از نار هیدرولیکی صا  است. طرح اتصاو  و  منطبو برها و اتصاو   درونی لوله سطح

کند. برا  اطلاعا  بیشتر درمورد ظرفیت  هیدرولیکی خوبی را تضمین می ها  اتصا ، کارایی موت

یا  [  ]       CEN/TS در استاندارد  جدو   این استاندارد، به منطبو برها و اتصاو   هیدرولیکی لوله

 مراجعه شود. اطلاعا  تولیدکننده 

 تغییرشکل قطری 7-الف

  خواهد بود. 4% از  کمترها  تاار در قطر خارجی لولهدر شرایط نصب عاد ، میانگین تغییرشکت مورد ان
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 بپیوست 

 (دهنده آگاهی)

 استانداردهای محصول

ها و اتصاو   لولهصور  مشروط همراه با  ها  موصو  زیر را می توان بهاستاندارد منطبو برها و اتصاو   لوله

 (: 3، بند 1ادآور  استفاده کرد )طبو ی 5334-3ملی ایران شماره  استاندارد منطبو بر

گاار  پلاستیکی مدفون در خاک برا  کاربردها   ها  لوله سامانه: 39985-3استاندارد ملی ایران شماره 

 ها، اتصاو  و سامانه ها  لوله : ویژگی3قسمت  -(PPپروپیلن ) پلی -فاضلاب و زهکشی ثقلی

ستیکی مدفون در خاک برا  کاربردها  گاار  پلا ها  لوله سامانه: 39554-3استاندارد ملی ایران شماره 

 ها، اتصاو  و سامانه ها  لوله : ویژگی3قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -فاضلاب و زهکشی ثقلی

گاار  پلاستیکی مدفون برا  کاربردها  فاضلاب و  ها  لوله سامانه: 5339-2استاندارد ملی ایران شماره 

( با PE) اتیلن  ( و پلیPP)  پروپیلن (، پلیPVC-U)  سی صلب و  گاار  پی ها  لوله سامانه -زهکشی ثقلی

  A نوع ها و اتصاو  با سطح بیرونی صا ، لوله -2قسمت  -دیواره ساختمند

گاار  پلاستیکی مدفون برا  کاربردها  فاضلاب و  ها  لوله سامانه: 5339-1استاندارد ملی ایران شماره 

( با PE) اتیلن  ( و پلیPP)  پروپیلن (، پلیPVC-U) صلب سی  و  گاار  پی ها  لوله سامانه -زهکشی ثقلی

 B نوع ها و اتصاو  با سطح بیرونی غیر صا ، لوله -1قسمت  -دیواره ساختمند

EN      - , Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and sewerage – 

Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U), polypropylene (PP) and polyethylene (PE) — 

Part  : Specifications for ancillary fittings including shallow inspection chambers 

 آور  و انتقا  ها  جمع شبکهگاار  برا   ها  لوله سامانه -ها پلاستیک: 35354استاندارد ملی ایران شماره 

 پروپیلن پلی، (PP)  پروپیلن (، پلیPVC-U) سی صلب  و  پی -خاکمدفون در  فاضلاب و زهکشی ثقلی

در مناطو  ها  بازدید روها و اتاقک ها  آدا ویژگی -(PE) اتیلن  و پلی (PP-MD)  شده با مواد معدنی اصلاح

 ترافیکی و تاسیسا  زیرزمینی

فون در خاک برا  کاربردها  گاار  مد ها  لوله سامانه -ها پلاستیک، 39995-3شماره  رانیا یستاندارد ملا

ها،  ها  لوله : ویژگی3قسمت  -(PP-MDپروپیلن اصلاح شده با مواد معدنی ) پلی -فاضلاب و زهکشی ثقلی

  اتصاو  و سامانه
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 پپیوست 

 (دهنده آگاهی)

 شده در این استاندارد نسبت به استاندارد منبع تغییرات اعِمال

 شده های اضافه بخش 1-پ

 به انتها  بند اضافه شده است.  9، یادآور  و آگاهی : برا  رفع ابهاا3بند  -

به مراجعع الوامعی اضعافه           ISOاستاندارد ، 9-9به زیربند  Kشدن معیار عدد  : باتوجه به اضافه2بند  -

 شده است. 

 9 ها  جدو به  3988 و 3588، 3288ها  مربوط به اندازه ها  اسمی  ردیفشدن  : باتوجه به اضافه2بند  -

 شده است. به مراجع الوامی اضافه  28259و  38938استانداردها  ملی ایران شماره ، 9و 

 اضافه شده است.  2: برا  رفع ابهاا و آگاهی، یادآور  31-1زیربند  -

 جمله زیر به انتها  زیربند اضافه شده است:  ، برا  رفع ابهاا: 3-9زیربند  -

گونه برآمدگی، لبه یا تغییر  ها و اتصاو  نباید هیچ   از نوع تبدیت، سطح داخلی لولهجو برا  اتصاوه ب»

 « این استاندارد داشته باشد. 35تا  9ها   سطح مقطع مغایر با شکت

 ها اضافه شده است.  بعد از لوله« ساز دستاتصاو  »/عبار  ، برا  رفع ابهاا: 3، جدو  3-9زیربند  -

 3988و  3588، 3288 ،229، 348، 358 ها  اسعمی  ها  مربوط به اندازه ردیف: 9  ، جدو3-2-9زیربند  -

 اضافه شده است.  38938ملی ایران شماره  براساس استاندارد

 3988و  3588، 3288 ،229، 348، 358 اسعمی ها   ها  مربوط به اندازه : ردیف9، جدو  9-2-9زیربند  -

 اضافه شده است.  28259و  38938براساس استانداردها  ملی ایران شماره 

و  3588، 3288 ،229، 348، 358 اسعمی هعا    ها  مربعوط بعه انعدازه    : ردیف9، جدو  3-3-5-9زیربند  -

 اضافه شده است.  28259و  38938براساس استانداردها  ملی ایران شماره  3988

و  3588، 3288 ،229 ،348، 358 اسعمی هعا    ها  مربعوط بعه انعدازه    : ردیف4، جدو  2-3-5-9زیربند  -

 اضافه شده است.  28259و  38938براساس استانداردها  ملی ایران شماره  3988

ها  اسمی معورد نیعاز باشعد،     ها مکن است سایر اندازه باتوجه به اینکه در برخی از پروژه: 3-2-5-9زیربند  -

اضعافه  به انتهعا  پعاراگرا  او     «مجاز است. ها  اسمی اندازهسایر درصور  توافو با کاربر نهایی، »عبار  

 شده است. 

دربعاره   35عنعوان یکعی از انعواع اتصعاو ، ردیعف چ و شعکت        ها بعه  باتوجه به اهمیت سیفون: 9-9زیربند  -

 اضافه شده است. ها به این زیربند  سیفون
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هعا   زنهنیو مقادیر و mm 229و  mm 358 ،mm 348ها  اسمی  برا  اندازه: 33، جدو  2-3-3-4زیربند  -

 . اضافه شده است

هعا   نیعو مقعادیر وزنعه    mm 229و  mm 358 ،mm 348ها  اسمی  برا  اندازه: 32، جدو  2-3-4زیربند  -

 . اضافه شده است

پ  از »جملۀ ، ا  در کنتر  کیفیت اتصاو  فاضلابی باتوجه به اهمیت آزمون سفتی حلقه: 3-2-4زیربند  -

باید مطابو با  اتصا ا   سفتی حلقه، 31شده در جدو   پارامترها  داده و انجاا آزمون مطابو با روش آزمون

 به زیربند اضافه شده است.  «باشد. 31شده در جدو   الواما  داده

، برا  رفع ابهعاا، مشخصعه   3-9ها در زیربند  سی لوله و  : باتوجه به الواا درصد پی35، جدو  3-5زیربند  -

 ت. مربوط به آن به جدو  اضافه شده اس

، برا  رفع ابهعاا، مشخصعه   3-9ها در زیربند  سی لوله و  : باتوجه به الواا درصد پی39، جدو  2-5زیربند  -

 مربوط به آن به جدو  اضافه شده است. 

مناور جلوگیر  از اختلا  نار در خصوک تاثیر نووه مونتاژ لوله یا اتصا  بر کارایی سامانه و  : به38بند  -

 اضافه شده است. یادآور ها،  ین آزموننیو تاکید بر نوع ا

اینکه درحا  حاضر تولید چسب در کشور عمدتا  براساس استاندارد ملعی ایعران شعماره    : باتوجه به 32بند  -

  :اضافه شده است جمله زیر به انتها  بند، شود انجاا می 3395

 «ده شود.کار بر تواند به نیو می 3395چسب منطبو بر استاندارد ملی ایران شماره »

به جعدو   ب  پانوشتردیف شماره خط تولید و مناور ردیابی کامت موصو ،  : به39، جدو  2-31زیربند  -

 اضافه شده است. 

درصور  مخروطی بعودن  »، ردیف برا  رفع ابهاا درخصوک نوع مادگی چسبی: 39، جدو  2-31زیربند  -

 جدو  اضافه شده است. به « مادگی

 به جدو  اضافه شده است.   مربوط به آن، ردیف ا  باتوجه به اهمیت سفتی حلقه: 34، جدو  1-31زیربند  -

ردیف شماره خط تولید و پانوشت ب به جعدو   مناور ردیابی کامت موصو ،  : به34، جدو  1-31زیربند  -

 اضافه شده است. 

مخروطی بعودن  درصور  »، ردیف برا  رفع ابهاا درخصوک نوع مادگی چسبی: 34، جدو  1-31زیربند  -

 جدو  اضافه شده است. به « مادگی

 به زیربند اضافه شده است.  پاراگرا  چهار، گاار  اضافی درخصوک نشانه : برا  رفع ابهاا5-31زیربند  -

 نامعه  این استاندارد به کتعاب ، 32به بند  3395شدن استاندارد ملی ایران شماره  اضافه: باتوجه به نامه کتاب -

 .اضافه شده است



 1011 سال :)تجدید نظر اول( 8119-1مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 51 

 شده های حذف بخش 2-پ

هعا    ناحیعه  اسعت؛   -     EN، که تقریبا مععاد  بعا        ISOدامنه کاربرد استاندارد : باتوجه به 3بند  -

بنابراین، تماا اجوا  سامانه فقط ؛ اند شدهدر آن ادغاا  Uعنوان بخشی از ناحیه کاربر   به UDو  Dکاربر  

 حا  شده است.  3 یادآور از « "or "UD»و عبار  شوند  می ارائه Uبا عنوان ناحیه کاربر  

 ،بعوده  ها که مرتبط با آن نیو 2و  3 ها  یادآور  ،UDو  D کاربر  ها  ناحیه باتوجه به حا : 3-1زیربند  -

 است. حا  شده 

 شعده  مشخصعا  توافعو  درخصعوک  ، این زیربنعد  استاندارد منبع Aحا  پیوست : باتوجه به 39-1زیربند  -

 ا  شده است. ح

سی معورد اسعتفاده و بعا توجعه بعه مقتضعیا         و  مناور پرهیو از دوگانگی درباره درصد پی به: 3-9زیربند  -

 حا  شده است.  aپانوشت ، کشور

بستگی بعا   انجاا آزمون غیرمستقیم ضربه منوط به اثبا  هم: باتوجه به اینکه 33، جدو  2-3-3-4زیربند  -

 شده است. مناور پرهیو از ایجاد اختلا  و دوگانگی، پانوشت الف حا   لاا به ،است C 8آزمون در دما  

پانوشت مربوط به این دمعا در ردیعف آزمعون    ، Bبرا  رفع ابهاا درخصوک دما  شروع نقطه : 3-5زیربند  -

DSC  .حا  شده است 

« "for application area code "UD»عبار   ،UDناحیه کاربر   باتوجه به حا : 39، جدو  2-5زیربند  -

 است. حا  شده  aاز پانوشت 

« Elevated temperature cycling»ردیف آزمون  ،UDناحیه کاربر   باتوجه به حا : 39، جدو  38بند  -

 است. حا  شده  39از جدو   aپانوشت و 

 است. حا  شده « for U and UD applications»عبار   ،UDناحیه کاربر   باتوجه به حا : 32بند  -

 :حا  شده است پاراگرا  زیر، برا  رفع ابهاا و پرهیو از تداخت با سایر استانداردها: 5-31زیربند  -

"Pipes and fittings conforming to this document, which also conform to other standard(s), 

may be additionally marked with the minimum required marking in accordance with 

this/these other standard(s)." 

با توجه به اینکه در این استاندارد فقط استفاده از مواد فرایندشدۀ داخلی مجعاز  : استاندارد منبع Aپیوست  -

 است، لاا این پیوست حا  شده است. 

  :حا  شده است جمله زیر، برا  رفع ابهاا و پرهیو از وقوع اختلا : 9-زیربند الف -

"However, deflections up to    %, e.g. caused by soil movement, will not affect the proper 

functioning of the piping system." 

از   -      ISOبعه مراجعع الوامعی،     38938استاندارد ملی ایران شعماره  شدن  : باتوجه به اضافهنامه کتاب -

 شده است. حا   نامه کتاب
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(       EN) 39و  (     ISO) 5جع شعماره  امر، استاندارد منبع Aحا  پیوست امه: با توجه به ن کتاب -

 . اند شدهحا  نامه  از کتاب

 شده های جایگزین بخش 3-ب

ها   ناحیه است؛  -     EN، که تقریبا معاد  با      ISOدامنه کاربرد استاندارد : باتوجه به 3بند  -

بنابراین، تماا اجوا  سامانه فقط با ؛ اند شدهدر آن ادغاا  Uنوان بخشی از ناحیه کاربر  ع به UDو  Dکاربر  

صور  مدفون در زمین، بیرون از بنا  ساختمان و در  به —»شوند و عبار   ارائه می Uعنوان ناحیه کاربر  

 ها  زیر شده است:  جایگوین عبار « (.Uمودوده بنا  ساختمان )ناحیه کاربر  

"— buried in ground outside the building structure (application area code "U"), and 

  — both buried in ground, within the building structure and outside the building (application 

area code "UD")." 

 ،32343-3، 33519، 9553-2 ،9553-3نداردها  ملی ایعععران شععماره   تاعه به تدوین اسع: باتوج2د عبن -

  جععععایگوین اسععععتانداردها هاصععععور  تغییریافتععععه، ایععععن اسععععتاندارد  بععععه  22559و  2-32343

 EN    - ، EN    - ، ISO      ،ISO     -  ،ISO     -   وISO       اند. شده 

اسعتاندارد  ه، ایعن  صعور  تغییریافتع   بعه  33519ملی ایران شعماره   : باتوجه به تدوین استاندارد1-2زیربند  -

 .شده است      ISO جایگوین استاندارد

 است؛  -     EN، که تقریبا معاد  با      ISOدامنه کاربرد استاندارد : باتوجه به 3-1زیربند  -

بنابراین، تماا اجوا  ؛ اند شدهدر آن ادغاا  Uعنوان بخشی از ناحیه کاربر   به UDو  Dها  کاربر   ناحیه

: کد ناحیه کاربر  برا  اجوا  مورد U —شوند و عبار   ارائه می Uعنوان ناحیه کاربر  سامانه فقط با 

ها و اتصاو  در خاک مدفون شده و به سامانه  استفاده در مودوده و بیرون از بنا  ساختمان، که لوله

 ها  زیر شده است:  جایگوین عبار .« شوند فاضلاب و پساب داخت ساختمان متصت می

"U: code for the area more than   m from the building to which the buried piping system is 

connected; 

  D: code for the area under and within   m from the building where the pipes and the fittings 

are buried in ground and are connected to the soil and waste discharge system of the 

building." 

 جععایگوین « در موععدوده بنععا  سععاختمان»، عبععار  Dناحیععه کععاربر   باتوجععه بععه حععا : 3-1زیربنععد  -

 است. شده « Dناحیه کاربر  »

 است. شده  2منبع تبدیت به یادآور  استاندارد   ، شماره یادآور  2یادآور   باتوجه به حا : 3-1زیربند  -

و « ا  اسعمی  سعفتی حلقعه  »اصطلاح ،   هماهنگی با سایر استانداردها  کاربرد فاضلابی: برا32-1زیربند  -

 .و معاد  انگلیسی آن شده است« ا  رده سفتی حلقه»معاد  انگلیسی آن جایگوین 
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از ، شعود  شده برا  مواد بکعر موسعوب معی    بخشی از تعریف ارائه 3: باتوجه به اینکه یادآور  39-1زیربند  -

 .خارج شده و به عنوان متن اصلی به انتها  تعریف اضافه شده است حالت یادآور 

هعا    شعده بعرا  سعامانه    مناور رفع ابهاا و هماهنگی با سایر اسعتانداردها  ملعی تعدوین    : به39-1زیربند  -

شعده در   جایگوین تعاریف داده 1-39-1تا  3-39-1شده در زیربند  گاار  پلاستیکی، کلیه تعاریف ارائه لوله

  اند. اندارد منبع شدهاست

درخصعوک معواد   رفع ابهاا و  PVC-Uها و اتصاو   هماهنگی با سایر استانداردها  لوله: برا  3-9زیربند  -

 زیر شده است:  پاراگرا جایگوین  دواپاراگرا  ، غیر بکر

"Non-virgin material (either supplied externally or own reprocessed or a mixture of both) may 

be used in the conditions given in    ." 

سعی،   و  گیر  درصد پی برا  رفع ابهاا درخصوک اندازهباتوجه به جایگوینی پاراگرا  دوا و : 3-9زیربند  -

 شده است:  bپانوشت جایگوین  پانوشت الف

"The measurement of filler content by ash rest is an alternative to the measurement of PVC 

content and is recommended when external reprocessed and/or recycled material is used." 

سی معورد اسعتفاده و بعا توجعه بعه مقتضعیا         و  مناور پرهیو از دوگانگی درباره درصد پی به: 2-9زیربند  -

 3نسعبت بعه الوامعا  جعدو        PVC  مقدار و کاه کننده معدنی افوای  استفاده از اصلاح»، جملۀ کشور

 جایگوین کت متن قبلی زیربند شده است. « مجاز نیست.

شده و با توجه به مقتضیا  کشور،  مناور ساماندهی استفاده از مواد فرایندشده وبازیافت : به9-9زیربند  -

داخلی با  مواد فرایندشده صور  بهو استفاده از مواد غیربکر  هطور کامت تغییر کرد این زیربند بهموتوا  

  .شده است مجازشده در زیربند ها  ذکررعایت مودودیت

  :شده استپانوشت الف جایگوین پانوشت زیر ، باتوجه به اهمیت شرایط نصب: 9، جدو  9-2-9زیربند  -

"SDR    is applicable for application area code "U" only." 

 شده است.  34جایگوین عدد  35، عدد 9-9ها به زیربند  شدن سیفون باتوجه به اضافه: 2-1-9زیربند  -

  :شده استپانوشت الف جایگوین پانوشت زیر ، باتوجه به اهمیت شرایط نصب: 4، جدو  2-3-5-9زیربند  -

"SDR    is applicable for application area code "U" only." 

 جملعۀ  ، هعا  فاضعلابی   ا  در کنتر  کیفیعت لولعه   ی حلقهباتوجه به اهمیت آزمون سفت: 3-3-3-4زیربند  -

لولعه بایعد   ا   سفتی حلقه، 33شده در جدو   پارامترها  داده و پ  از انجاا آزمون مطابو با روش آزمون»

 : شده است زیر ها  و یادآور  جملهجایگوین  «باشد. 33شده در جدو   مطابو با الواما  داده

"The ring stiffness of pipes with thickness in accordance with Table   shall be classified as 

follows without the need for testing:" 

 بعه  آزمون از این زیربند حا  و در قالب یک ردیف 2و  3ها   و یادآور  ا  الواما  سفتی حلقهچنین،  هم

 است.  منتقت شده 33جدو  
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، معدفون گعاار  بعرا  کعاربرد فاضعلاب      سایر استانداردها  سعامانه لولعه   با: برا  هماهنگی 3-2-4زیربند  -

در قالعب یعک ردیعف     از این زیربند حعا  و  2و  3ها   یادآور ا  همراه با  الواما  مربوط به سفتی حلقه

 شده است.  منتقت 31به جدو   آزمون

مناعور شعمو  سعایر     ا، بعه در ردیف آزمون استوکاا ضعربه و سعتون پارامترهع   : 31، جدو  2-2-4زیربند  -

، mm 338 = dn ،mm 329 = dn»ترتیعب جعایگوین    به« mm 329 < dn»و « mm 329 ≥ dn»ها  اسمی،  اندازه

mm 398 = dn  وmm 288 = dn »شده است . 

، حعداقت دواا  «زاویه اسمی»و « شماره استاندارد»گاار   باتوجه به اهمیت نشانه: 34، جدو  1-31زیربند  -

 تبدیت شده است.  الفبه  بین دو مورد از خوانایی ا

 تبدیت به پیوست الف شده است.  Bپیوست شماره استاندارد منبع،  Aپیوست الف: باتوجه به حا  پیوست  -

 تبدیت به پیوست ب شده است.  Cاستاندارد منبع، شماره پیوست  Aپیوست ب: باتوجه به حا  پیوست  -

، 5339-1، 5339-2، 39554-3، 39985-3ملی ایران شماره  ها ارد: باتوجه به تدوین استاندبپیوست  -

،  -     EN ها جایگوین استاندارد ترتیب ها بهصور  تغییریافته، این استاندارد به 39995-3و  35354

EN      - ، EN      -  ،EN      -  ،EN      -   وEN      -  اند شده . 

گعاار  تمعاا    ، شعماره       ENو       ISO      -  ،ISOدها  نامه: با توجه به حا  استاندار کتاب -

 دوباره انجاا شده است.  5 ردیفپ  از  استانداردها

، 5339-1، 5339-2، 39554-3، 39985-3: باتوجه به تدوین استانداردها  ملی ایران شماره نامه کتاب -

،  -     ENجایگوین استانداردها   ترتیب صور  تغییریافته، این استانداردها به به 39995-3و  35354

EN      -  ،EN      -  ،EN      -  ،EN      -   وEN      -  اند.  شده 
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 نامه کتاب

گعاار  پلاسعتیکی معدفون بعرا  کاربردهعا        ها  لوله سامانه: 5339-2استاندارد ملی ایران شماره  [3]

( و PP)  پعروپیلن  (، پلعی PVC-U) سی صعلب   و  گاار  پی ها  لوله سامانه -فاضلاب و زهکشی ثقلی

 A نوع ها و اتصاو  با سطح بیرونی صا ، لوله -2قسمت  -( با دیواره ساختمندPE) اتیلن  پلی

گاار  پلاستیکی برا  تخلیه فاضلاب و پساب  ها  لوله سامانه: 5335-3استاندارد ملی ایران شماره  [2]

هعا،   لوله ها  ویژگی: 3قسمت  -(PVC-Uسی صلب ) و  یپ -)در دما  پایین و باو( داخت ساختمان

 اتصاو  و سامانه

[ ] RAL    -HR, Colour register 

[ ] ISO    - , Pipes and fittings of plastics materials — Fittings for domestic and 

industrial waste pipes — Basic dimensions: Metric series — Part  : Unplasticized 

poly(vinyl chloride) (PVC-U) 

هعا    اتصاو  بعرا  لولعه   -گاار  ها  لوله سامانه -ها ، پلاستیک3151: سا  35955-3ستاندارد ملی ایران شماره ا -یادآوری

 ISO با استفاده از استاندارد  (،PVC-U) وینیت کلراید سخت : پلی3قسمت  -ابعاد پایه: واحد متریک -پساب خانگی و صنعتی

 تدوین شده است.        -   

[ ] EN      - , Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and 

sewerage – Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U), polypropylene (PP) and 

polyethylene (PE) — Part  : Specifications for ancillary fittings including shallow 

inspection chambers 

گعاار  پلاسعتیکی معدفون بعرا  فاضعلاب و       ها  لولعه  سامانه: 5334-2استاندارد ملی ایران شماره  [9]

  راهنما  ارزیابی انطباق: 2قسمت  -(PVC-Uسی صلب ) و  پی -زهکشی بدون فشار

[ ] ISO      , Thermoplastics fittings — Determination of ring stiffness 

 بعا اسعتفاده از  ،  اهتعیعین سعفتی حلقع    -اتصعاو  گرمعانرا  ، 3159: سعا   35999سعتاندارد ملعی ایعران شعماره     ا -یادآوری

 تدوین شده است.            ISO استاندارد 

[ ] EN    , General requirements for components used in drains and sewers 

 تعیین نسبت خوش  -ها  گرمانرا لوله -ها پلاستیک: 33515ماره استاندارد ملی ایران ش [5]

[  ] ISO/TR      , Plastics pipes and fittings — Combined chemical-resistance 

classification table 

[  ] ISO/TR     , Rubber materials — Chemical resistance 

بعا اسعتفاده از   ، مقاومعت شعیمیایی   -معواد وسعتیکی   -هاوستیک، 3155سا  : 28312ستاندارد ملی ایران شماره ا -یادآوری

 تدوین شده است.            ISO/TRاستاندارد 

[  ] EN    - , Vitrified clay pipe systems for drains and sewers — Part  : Test methods 

[  ] CEN/TS           , Plastics piping systems — Validated design parameters of 

buried thermoplastics piping systems 
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 -سعی سعخت   و  ها  پعی  پایه حلالی برا  اتصا  لوله ها  چسب، 3395استاندارد ملی ایران شماره  [35]

  ها  آزمون ها و روش ویژگی

 


